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DREMA - odstona 33.

Wielkimi krokami zblizajg sie Miedzynarodowe Targi Maszyn
i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego DREMA.

W dniach 12-15 wrzesnia 2017 r. w Poznaniu po raz 33. spotkaja sie
przedstawiciele sektora drzewnego i meblarskiego, by tworzyc ksztatt
rynku i szukac¢ nowych kierunkéw rozwoju.

DREMA to jedyne w Polsce
i jedno z kilkunastu na Swiecie
branzowych wydarzen popie-
ranych przez Europejska Fede-
racje Producentéw Maszyn do
Obrobki Drewna EUMABOIS.
Réwnolegle z nimi odbeda sie
Miedzynarodowe Targi Kom-
ponentéw do Produkcji Mebli
FURNICA i Miedzynarodowe
Targi Materiatéw Obiciowych
i Komponentéw do Produkcji
Mebli Tapicerowanych SoFab.

Wiecej niz targi

Targi DREMA to nie tylko
ekspozycja pozwalajaca na
zapoznanie sie z najnowo-
czesniejszymi rozwigzaniami
technicznymi, ale takze bogaty
program wydarzen towarzysza-
cych i przestrzeni specjalnych.
To kompleksowa oferta dla ca-
tej branzy.

,0d samego poczatku
wspotpracujemy ze stowarzy-
szeniami branzowymi i stucha-
my sugestii, jakie dochodza do
nas z réznych stron, zaréwno
od wystawcdw, jak i zwiedza-
jacych. JesteSmy gotowi na dia-
log i na wycigganie wnioskow.
| przede wszystkim jestesmy
gotowi na zmiany, bo bez nich
nie ma szans na rozwdj, a tylko
ten umozliwia utrzymanie sie
na trudnym rynku XXI wieku”
— moéwi Andrzej Pétrolniczak,
dyrektor projektu. ,Dzieki tej
otwartosci oraz dzieki zaufa-
niu, ktérym obdarzaja nas fir-
my i profesjonalisci z branzy

drzewnej i meblarskiej, jeste-
$my w centrum. W centrum
przemian zwigzanych z sek-
torem, w centrum innowacji
i technologii oraz w centrum
skojarzen z branza. Targi DRE-
MA to branza, branza to targi
DREMA. Dlatego optaca sie by¢
kojarzonym wtasnie z nami” —
dodaje.

Co zobaczymy na tegorocz-
nej edycji imprezy? Jak co roku
beda to maszyny i narzedzia
dla sektora drzewnego i me-
blarskiego, interesujace nie
tylko dla przedstawicieli po-
wyzszych branz, ale takze dla
0s6b zwigzanych z lesnictwem,
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biomasa oraz dla producen-
téw i dystrybutoréw chemii do
drewna. Targi adresowane sa
zaréwno do producentéw, jak
i do kooperantéw, dystrybuto-
réow i dostawcéw materiatow
czy podzespotow. Ekspozycja
wystawiennicza, prezentujaca
najnowoczesniejsze maszy-
ny, innowacyjne rozwigzania,
a takze szerokie spectrum
wiedzy oferowanej przez spe-
cjalistéw sprawiaja, ze tar-
gi sa narzedziem niezwykle
kompleksowym, pozwalaja-
cym wszystkim uczestnikom
zbudowac silng marke i korzy-
sta¢ z najnowszych osiagnie¢

techniki oraz nauki celem zy-
skania przewagi konkurencyjnej
na rynku, w ktérym dziataja.

Dopasowani do
wymagan rynku

Targi DREMA to znakomita
okazja do handlowych nego-
cjacji, wymiany doéwiadczen
i dyskusji na najwazniejsze te-
maty nurtujace sektor przemy-
stu drzewnego i meblarskiego.
W dobie szybko nastepuja-
cych zmian warto znalez¢ sie
w miejscu, gdzie spotykaja sie
czotowi przedstawiciele bran-
zy. Mozliwos¢ korzystania ze
skondensowanej wiedzy oraz




doswiadczenia przedstawicie-
li przodujacych firm z Polski
i z zagranicy przektada sie na
efektywnos$¢ dziatania i idealne
dopasowanie do sytuacji panu-
jacej na rynku. Targi DREMA sa
przyktadem tego, w jaki spo-
séb doswiadczenie, potaczone

z nowoczesna mysla strate-
giczng, moze stac sie kluczem
do sukcesu. Podczas gdy coraz
wiecej wydarzen targowych
przechodzi do historii, ze wzgle-
du na wyczerpanie sie formu-
ty lub brak zaufania do marki,
obecne na rynku od 1978 roku

fFin ulfin

poznanskie wydarzenie od lat
odnotowuje wzrosty, zaréwno
w liczbie wystawcdw, jak i zwie-
dzajacych. Organizatorzy pod-
kreslaja, ze bardzo wazne sa dla
nich gtosy z branzy. To one de-
cyduja o ksztatcie targéw i ich
nieustannej ewolucji, przez co
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ich formuta jest dostosowywa-
na do zmieniajacych sie potrzeb
oraz sytuacji na rynku.

Transfer
pozytywnego
odbioru marki

Tak samo jak zmienia sie
DREMA, zmieniajg sie tak-
ze przedsiebiorstwa z branzy
drzewnej i meblarskiej. W dzi-
siejszym $wiecie nie chodzi juz
tylko o ped za nowo$ciami i in-
nowacjami, cho¢ te oczywiscie
odgrywaja bardzo istotna role
w budowaniu przewagi kon-
kurencyjnej firm. Dzi$ liczy sie
Swiadomos$¢ marki i budowanie
zaufania, ktdére jest wartoscia
najwyzsza w $wiecie biznesu,
a nie ma lepszego miejsca do
budowania dobrego wizerun-
ku przedsiebiorstwa niz targi,
ktére w Swiadomosci branzy sa
solidna platforma dla debaty
nad jej ksztattem oraz mierni-
kiem jej nastrojéw i gotowosci
na zmiany. Partnerstwo z taka
marka zawsze jest korzystne
dla firmy. ]

@3 | Barbara Fride
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Jeszcze bardzie
miedzynarodowo
na targach LIGNA
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Sukcesy kazdej kolejnej edycji najwazniejszych i najwiekszych na $wiecie Targow
Maszyn, Urzadzen i Narzedzi do Obrdébki i Przetwarzania Drewna LIGNA nikogo

juz nie zaskakujg. Rowniez miniona edycja, ktéra odbyta sie w dniach 27-31 maja, byta
bardzo udana, a w Hanowerze pojawili sie zarowno najwieksi gracze na rynku, jak

i wielu debiutantéw. Swoje rozwigzania zaprezentowato 1500 wystawcow z 45 krajow,
ktorzy do dyspozycji mieli powierzchnie wystawiennicza liczaca ponad 129.000 mZ2.
Jak podkreslaja organizatorzy, w tym roku odnotowano bardzo duzy wzrost udziatu
wystawcow 1 zwiedzajacych, ktorzy do Hanoweru przyjechali spoza granic Niemiec.

W ciggu pieciu dni targowych
w Hanowerze odwiedzajacy mo-
gli zobaczy¢ wszelkie innowacje
w zakresie: maszyn i urzadzen
do produkcji jednostkowej i se-
ryjnej, narzedzi, sprzetu lesnego,

obrébki powierzchni czy produk-
cji wyrobéw drewnopochod-
nych. Targi LIGNA, odbywajace
sie co dwa lata, kazdorazowo
staja sie impulsem do rozwoju
branzy drzewnej. W tym roku

odwiedzito je ponad 1500 wy-
stawcéw, z czego 900 byto
z zagranicy. Rekordowa byta
zaréwno liczba uczestnikéw,
jak i wielkos$¢ zajmowanej przez
nich powierzchni - 129.000 m2

,Znaczacy wzrost udziatu
miedzynarodowej publicznosci
umacnia pozycje targéw LIGNA
jako najwazniejszej imprezy
dla branzy drzewnej” — podkre-
$lat Andreas Gruchow, cztonek
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zarzadu Deutsche Messe, pod-
czas konferencji podsumowuja-
cej hanowerskie targi.

Targi odwiedzity 93.000
0s0b, z czego 42.000 przyjecha-
ty spoza Niemiec z ponad 100
krajéw z réznych kontynentéw,
m.in. z Azji, Ameryki Pétnocnej
i Europy. Wérdd najliczniej repre-
zentowanych narodowosci byty:
Francja, Austria, Stany Zjedno-
czone, Szwecja, Belgia, Hiszpa-
nia, Chiny, Polska, Wtochy i Rosja.

,1e liczby sa bardzo wymow-
ne, bo pokazuja, ze to wtasnie tu
przedsiebiorcy z branzy obrébki
drewna szukaja nowosci, to tu-
taj moga zapoznac sie z petna
gama najnowszych trendéw” —
komentuje Andreas Gruchow.

Przemyst 4.0

Koncepcja Przemystu 4.0,
ktéra obecnie wytycza najwaz-
niejsze Sciezki rozwojowe dla
przemystu drzewno-meblarskie-
go, byta tez przewodnim tema-
tem targéw LIGNA.

,LIGNA 2017 to kamien
milowy w digitalizacji branzy

drzewnej” - moéwit Andreas

Gruchow. ,Koncepcja Przemystu
4.0 w tej gatezi przemystu byta
prezentowana ze szczegdlnym
naciskiem na automatyzacje,
digitalizacje i integracje proce-
séw produkcyjnych. Wystawcy

r—
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zaprezentowali swoje rozwig-
zania dla zaktadéw o réznej
wielkosci, poczawszy od wyspe-
cjalizowanej integracji duzych
przedsiebiorstw przemysto-
wych, az do najmniejszych za-

ktadow
- dodaje.

,Cyfryzacja i produkcja sie-
ciowa to nierzadko klucze do
sukcesu dla naszych klientéw.
Istnieje na nie bardzo duzy po-
pyt na rynku, co przektada sie na

rzemieslniczych”

petne listy zamdwien. Robimy
wiec wszystko, aby jak najbar-
dziej skrdci¢ terminy dostaw”
— podkreslat z kolei Wolfgang
Péschl, prezes dziatu maszyn do
obrébki drewna w VDMA j za-
razem cztonek zarzadu w firmie
Weinig.

Branzowi giganci

obok rzemieslnikow
Nowa koncepcja wysta-

wiennicza, wcielona w zycie juz

podczas ostatniej edycji targdw,
opracowana wspdlnie z przed-
stawicielami Zwigzku Niemiec-
kich Producentéw Maszyn
i Urzadzen (VDMA) przy wspét-
pracy wystawcéw, uwzglednita
zmiany, jakie obecnie zachodza
w przemysle i rzemiosle drzew-
nym pod wzgledem zastosowa-
nia nowych technologii. Zgodnie
z nowym projektem mniejsze
przedsiebiorstwa zaprezento-
waty sie w sasiedztwie bran-
zowych gigantéw, poniewaz
stoiska byty rozmieszczone
zgodnie z kluczem technolo-
gicznego pokrewienstwa. Z za-
let tak zaplanowanej ekspozycji
skorzystali réwniez odwiedza-
jacy, gdyz krétsze odlegtosci
miedzy poszczegdlnymi dzia-
tami oraz ich bardziej zwarta
i klarowna struktura tematycz-
na zapewnity lepsza orientacje
na targach LIGNA. Ponad 80%
zwiedzajacych dobrze oceni-
to nowa koncepcje podziatu
powierzchni wystawienniczej,
gdzie wystawcy zostali po-
dzieleni wedtug czterech grup
tematycznych: technologie
leéne, technologie tartaczne,
produkcja ptyt drewnopochod-
nych oraz pozyskiwanie energii
zdrewnaijego odpadéw. ®

& | Deutsche Messe
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11. edycja Targow Maszyn i Narzedzi do Obrébki Drewna DREMASILESIA,
ktdra odbytla sie w dniach 12-14 maja 2017 roku na terenie Expo Silesia

W Sosnowecu, przez organizatorow oceniania jest bardzo dobrze. Rownie pozytywny
jest odzew wystawcow i zwiedzajgcych targi, ktorzy przez trzy dni mieli okazje

do zapoznania si¢ z najnowszymi technologiami i szeroka game innowacyjnych
rozwiazan, ktére stosowane sa obecnie w branzy drzewnej i meblarskiegj.

Na najwiekszych regional-
nych targach dedykowanych
dla przedstawicieli przemystu
drzewnego, stolarskiego i me-
blarskiego DREMASILESIA wy-
stawcy zaprezentowali maszyny
i narzedzia do obrébki drewna,
procesy pomocnicze, kompo-
nenty do produkcji mebli, kle-
je i chemikalia dla przemystu
drzewnego i meblarskiego. Na
targowej ekspozycji znalazty sie
m.in.: pilarki tarczowe, wyréw-
niarki, grubiarki, wiertarki, to-
karki, okleiniarki, a takze centra

obrébcze, narzedzia do obrdbki
drewna, urzadzenia transporto-
we, maszyny do produkgji pelletu
oraz specjalistyczne oprogramo-
wanie. Wéréd wystawcoéw nie
zabrakto przedsiebiorstw oferu-
jacych wyroby z drewna, podtogi
czy paliwo z biomasy - pellet.

Nie tylko
lokalny zasieg

Targi Maszyn i Narzedzi
do Obrébki Drewna DREMASI-

LESIA, pomimo swojego lokal-
nego charakteru, przyciagnety

8 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 2 (42) 2017

na Slask gosci nie tylko z woje-
woédztw osciennych, lecz takze
okazaty sie atrakcyjnym miej-
scem spotkan biznesowych dla
profesjonalistéw spoza Polski.
Dla wystawcow byta to wyjat-
kowa okazja, aby zaprezentowac
swdj potencjat i nawiaza¢ kon-
takt z rodzimymi i zagranicznymi
kontrahentami.

W tym roku targi DRE-
MASILESIA odwiedzito 1200
profesjonalistéw z terenu catej
Polski oraz z zagranicy. Mieli
oni mozliwo$¢ zapoznania sie

z oferta 64 wystawcéw, ktérzy
na powierzchni 1200 m? zapre-
zentowali maszyny i narzedzia
dla przemystu drzewnego, me-
blarskiego, a przede wszystkim
dla matych zaktadéw stolar-
skich. Na targach pokazaty sie
takze firmy oferujace materiaty
drzewne i podtogi. Mottem prze-
wodnim tegorocznych targéw
byty technologie i urzadzenia
do pozyskania energii z drew-
na. Najlepszym jednak podsu-
mowaniem tegorocznej edydji
targéw byty pozytywne opinie
naszych wystawcéw i gosci,
ktére dopinguja nas do pracy, by
przysztoroczna edycja targéw
DREMASILESIA jeszcze lepiej
spetnita oczekiwania naszych
partneréw. Zatem zapraszam
i do zobaczenia w kwietniu 2018
roku w Sosnowcu!” — tak tego-
roczne wydarzenie podsumowu-
je Andrzej Pétrolniczak, Dyrektor
Projektu.

Bogaty program
dodatkowy

Tegorocznej edycji targéw
towarzyszyty dodatkowe wy-
darzenia: konferencja ,Energia
z drewna’ oraz przestrzen spe-
cjalna: Strefa Warsztatéw i Edu-
kacji Zawodowej z pokazami,
panelem dyskusyjnym i punktem
konsultacyjnym.

Dwudniowe wystapienia
w ramach ,Energii z drewna’
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odbyty sie 121 13 maja 2017 .,
a ich organizatorami zostaty Pol-
ska Izba Biomasy, redakcja cza-
sopisma ,Magazyn BIOMASA’
oraz Miedzynarodowe Targi Po-
znanskie. Celem przedsiewziecia
byto promowanie innowacyjnych
metod grzewczych z wykorzy-
staniem pelletu, problematyka
zagospodarowania odpadéw
drzewnych, prezentacja mozliwo-
$ci finansowych dla inwestoréw,
jak réwniez ochrona $rodowiska
i walka ze smogiem.

Z kolei portal Drewno.pl
wraz ze Stowarzyszeniem Par-
kieciarze Polscy przygotowali
Strefe Warsztatéw i Edukacji
Zawodowej dziatajaca przez
wszystkie dni trwania targéw
DREMASILESIA - od piatku
do niedzieli, 12-14 maja 2017 r.
Wydarzenie promowato ksztat-
cenie w zawodach zwigzanych
z przemystem drzewnym. Na
przestrzeni zajmujacej ponad

REKLAMA

200 m? uczniowie Zespotu Szkdt
Zawodowych Towarzystwa Sa-
lezjanskiego w Oswiecimiu oraz
uczniowie Technikum Przemystu
Drzewnego z Zespotu Szkét Po-
nadgimnazjalnych w Dobrodzie-
niu na zywo wykonywali meble
z palet, prezentujac jednocze-
$nie swoj stolarski kunszt. Po-
nadto w ramach Strefy odbyty
sie warsztaty parkieciarskie
i stolarskie wraz z praktycznymi
pokazami najnowszych tech-
nologii, produktéw i rozwigzan
w parkieciarstwie, wyktady oraz
panel dyskusyjny oséb reprezen-
tujacych branze (,Dlaczego war-
to wybra¢ zawdd parkieciarza”,
,Trwatos¢ posadzki z drewna’,
,Podtogi bambusowe - fakty
i mity”), mozna byto skorzysta¢
z konsultacji w kwestiach dotacji
unijnych, jak réwniez sprébowac
swoich sit na profesjonalnym
symulatorze wielozadaniowych
maszyn lesnych typu harvester

i forwarder, zapozna¢ sie z oferta
szkolen dla sektora drzewnego
czy zaopatrzy¢ sie w najnowsza
literature branzowa.

Targowe nowosci na
swieczniku

Na uczestnikéw targéw
czekato réwniez sporo cieka-
wostek. Firma NESTRO zostata
prekursorem nowatorskich roz-
wiazan technologii AR w branzy
drzewno-meblarskiej. Specjalnie
przygotowana aplikacja NESTRO
dostepna i pobierana na telefon
lub tablet w systemie Android
umozliwiata (z wykorzystaniem
gotowych prospektéw firmy) ob-
serwacje przy uzyciu AR lewitu-
jacych podczas pracy urzadzen.
Ponadto w oparciu o grafike
tréjwymiarowa 3D i okulary VR
mozna byto staé sie uczestni-
kiem wykreowanego Swiata
wirtualnego, ktéry miat za za-
danie przenies¢ uzytkownika do

WYDARZENIA

urzadzen firmy Nestro — wen-
tylatoréw, wygarniaczy siloso-
wych, slimakdw transportowych
i ogromnego, wielomodutowego
filtra podci$nieniowego.
Dodatkowo dzieki wspétpra-
cy z platforma internetowa su-
perexpo.com zaréwno wystawcy,
jak i zwiedzajacy mogli odby¢
wirtualny spacer i z pomoca no-
wych technologii przenies¢ sie
do pawilonu wystawienniczego
Expo Silesia. Ponadto zapre-
zentowana zostata aplikacja
mobilna oparta na kodach QR,
ktérych zeskanowanie przenosi
uzytkownika do internetowego
profilu wystawcy, zawierajacego
dane kontaktowe, oferte, a takze
opisy i fotografie produktdw.
Kolejna edycja Targéw Ma-
szyniNarzedzi do Obrébki Drew-
na DREMASILESIA odbedzie sie
w kwietniu 2018 roku. ]

G | MTP

05-800 Pruszkow, ul

SCIERNICE DIAMENTOWE | Z AZOTKU BORU

Yl EKCS

GRUPA FIRM

. Sadowa 5, Tel. +48 22 758 40 41, e-mail: dialeks@dialeks.pl, www.dialeks.pl
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Biznesowe kontrakty
W sercu Mazur

Zaledwie dwa miesigce dziela nas od rozpoczecia 4. edycji Targéw
Technologii Obrébki Drewna i Produkcji Mebli AMIA. Wydarzenie

odbedzie sie w dniach 5-8 wrzesnia 2017 r. w Centrum Konferencyjno-
Targowym Expo Mazury i zbiegnie sie z organizowanymi w Ostrodzie
od 25 lat Miedzynarodowymi Targami Meblowymi.

W ubiegtym roku targi AMIA odwiedzi-
to niemal 10 tysiecy zwiedzajacych, na
ktérych czekaty prezentacje produktowe
blisko 100 firm polskiego i zagranicznego
przemystu meblowego i drzewnego. Zapre-
zentowaty one szeroki wachlarz produktéw
i ustug: od tkanin, ptyt, przedmiotéw desi-
gnerskich, po surowce i akcesoria meblowe,
komponenty, chemikalia, urzadzenia i ma-
szyny do produkcji mebli, ich obrébki oraz
magazynowania.

Dla meblarzy, architektow
i designerow

Od momentu swojej premiery targi
AMIA staty sie obowigzkowym elementem
na targowej mapie firm dziatajacych w bran-
zy drzewnej i meblarskiej. Od blisko 25 lat
w Ostrédzie wtasnie spotykaja sie wszyscy
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pasjonaci meblarstwa, mitosnicy kunsztu,
entuzjasci nowoczesnych rozwigzan, ale
i klasycznego podejscia do mebli, archi-
tekci, designerzy, przedstawiciele dziatéw
projektowych, a od 4 lat réwniez producenci
i dostawcy maszyn i urzadzen do produkcji
mebli, komponentéw meblarskich czy spe-
cjalistycznego oprogramowania. Najstarsi
weterani targowi pamietaja jeszcze edycje
imprezy odbywajace sie w wystuzonych, ma-
tych halach czy ekspozycje pod namiotami.
By mdc sie jednak rozwija¢, od dwdch lat
scenariusz targéw organizatorzy pisza na
50.000 m? jednego z najnowoczesniejszych
obiektéw targowo-konferencyjnych w Polsce
- Expo Mazury — w sercu Warmii i Mazur.
Nowoscia na nadchodzacej edycji tar-
géw AMIA bedzie uruchomienie profesjo-
nalnej platformy dla hosted buyers, dzieki

ktérej zintensyfikowana i przede wszyst-
kim usprawniona zostanie komunikacja
pomiedzy wystawcami a profesjonalnymi
kupujacymi. Kolejna nowoscia bedzie stre-
fa e-commerce. Tradycyjnie juz ostrodzkiej
imprezie bedzie towarzyszy¢ bogata oferta
szkolen, warsztatéw i eksperckich prelekgji
na tematy zwigzane z branza.

W czasie trwania targéw AMIA pozna-
my tez laureatéw przyznawanej od 2015
roku nagrody Centrum Konferencyjno-Tar-
gowego Expo Mazury — ,Zagiel Rozwoju’”.
Wyréznienie to otrzymuja firmy, ktére na
rynek wprowadzaja produkty nowe, wyjat-
kowe i unikalne, ktére swoim nowatorskim
podejéciem do meblarstwa moga wytyczac
kierunki rozwoju dla catej branzy. ]

@ | AMIA
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Nowoczesne, wielogrowicowe
maszyny CNC z FANUM

Nie uptyneto zbyt wiele czasu od wyprodukowania pierwszych maszyn
wielogtowicowych, ktére powstawaty w FANUM jako projekty jednostkowe,

a staty sie one nowym standardem, ktorym interesuje sie coraz wiecej fabryk mebli.
Obrabiarki, ktore na poczatku byty wykonane na pojedyncze, specjalne zamowienia,
sa obecnie przedmiotem kolejnych zamowien.

FANUM

Maszyny specjalne
stajg sie nowym
standardem

Temat sterowanych nu-
merycznie maszyn rozpoczat
sie dwa lata temu od zamé-
wienia od producenta beda-
cego poddostawca dtugich
serii elementéw meblowych dla
duzych sieci handlowych. Byta
to maszyna sterowana w sys-
temie 3 osi interpolowanych
z dwoma stotami roboczymi
do pracy naprzemiennej. Aby
sprosta¢ wymaganiom klienta,
maszyna zostata wyposazona
w 6 elektrowrzecion pracuja-
cych réwnolegle i wykonujacych
te same czynnosci. Na potrzeby
takiego zespotu roboczego mu-
siat powstac odpowiedni korpus
maszyny, co dla FANUM nie
przedstawiato wiekszego pro-
blemu. Poczynione 3 lata temu
inwestycje, takie jak np. zaku-
piona olbrzymia obrabiarka bra-
mowa do obrébki najwiekszych
podzespotéw ze stali i zeliwa,
zaczeta by¢ w petni wykorzy-
stywana. Maszyna 6-gtowicowa

zostata z powodzeniem zain-
stalowana w jednej z fabryk
mebli w Wielkopolsce. Praktyka
pokazata, ze prototypowa kon-
strukcja sprawdzita sie na ,placu
boju”, co zaowocowato kolejnym
zamoOwieniem od tego samego
klienta. | tak obecnie w FANUM
powstaje podobna, lecz nieco
wieksza, bo 8-gtowicowa od-
miana tej maszyny.

Coraz wiecej funkcji
w jednej maszynie

W nowej, zaledwie kilka
lat temu oddanej do uzytku,

potozonej na pieknym tle Kar-
konoszy jeleniogdrskiej fabry-
ce mebli — ZORKA, w potowie
ubiegtego roku zostata zainsta-
lowana kolejna wielogtowicowa
maszyna FANUM. Tym samym
podkarpacka firma pozyskata
zlecenie budowy maszyny spe-
cjalnej dla klienta, u ktérego pro-
dukcja opierata sie do niedawna
w wiekszosci na urzadzeniach
sprowadzanych zza granicy.
Nowa wersja dwustotowej ma-
szyny Sigma posiada powierzch-
nie robocza o wymiarach 2,2 x
2,5 m. Do zainstalowania tak

duzych stotdw zostata skonstru-
owana brama o dtugosci 12 m.

Na bramie zostat zamonto-
wany suport przenoszacy trzy
identyczne zespoty robocze.
Kazdy z nich zawiera gtowice
frezujaca i towarzyszacy jej
magazynek do automatycznej
wymiany narzedzi. Obok wrze-
cion frezarskich na odrebnych
prowadnicach sa zamontowane
réwniez niezalezne trzy wielow-
rzecionowe gtowice wiertarskie.
Oprécz wrzecionek wiercacych
na wyposazeniu gtowic sa do-
datkowe wrzeciona z pitami

6-glowicowa maszyna Sigma zakupiona przez wielkopolska fabryke BEROTU.
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Dwustolowa maszyna Sigma pracujgca w fabryce ZORKA.

tarczowymi do rowkowania
obrabianych ptyt. Opisywana
tutaj maszyna Sigma L moze
pracowac nie tylko standardo-
wymi narzedziami, ale tez zto-
zonymi agregatami roboczymi.
Maszyna ta stata sig mocnym
uzupetnieniem mocy produkcyj-
nych fabryki.

Wieloglowicowe,
5-osiowe centra
obroébcze

Okoto dwéch lat temu po-
wstata w FANUM pierwsza
2-gtowicowa wersja sprawdzo-
nej w kilkudziesieciu egzem-
plarzach bramowej maszyny
Sigma. Maszyna powstata na
zamodwienie kolejnej duzej fa-
bryki mebli z Wielkopolski.
Rozbudowa maszyny polegata
w tym przypadku nie tylko na
powiekszeniu liczby zespo-
téw mechanicznych i elektro-
mechanicznych, ale réwniez
powiekszona zostata liczba
osi interpolowanych. Byto to
mozliwe dzieki duzemu do-
Swiadczeniu w programowaniu

i stosowaniu we wszystkich
budowanych przez FANUM
maszynach wysoko wydajnych
sterownikéw CNC marki OSAI.
Seria konstrukcyjna podwdj-
nych maszyn bramowych typu

Sigma otrzymata odrézniajace
oznaczenie DUAL. Maszyna ta
posiada dwie identyczne gto-
wice robocze, ktére pracuja
w systemie 5 jednoczes$nie in-
terpolowanych osi.

MASZYNY

Kolejny egzemplarz maszy-
ny Sigma Dual trafit do jednego
z zaktadéw w grupie nowosa-
deckiej firmy FAKRO, drugiego
na swiecie producenta okien
dachowych. W odréznieniu od

Oproécz wrzecionek wiercacych maszyna dostarczona do fabryki ZORKA ma gtowice z dodatkowymi wrzecio-
nami z pitami tarczowymi do rowkowania obrabianych ptyt.
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Centrum obrébcze Sigma Dual.

poprzedniej maszyna ta otrzy-
mata wielowrzecionowe gtowice
rewolwerowe o0 specjalizowanej
konstrukcji. Blizniacze gtowice
robocze zostaty wyposazone
w komplety elektrowrzecion
oréznej mocy (7,51 12 kW) oraz
konstrukcji dostosowanej do
biezacych potrzeb FAKRO, nie
ujmujac przy tym nic z uniwer-
salnosci maszyny. W obu gto-
wicach jedno z elektrowrzecion
(to o wiekszej mocy) posiada
mozliwos¢ wspdtpracy z ma-
gazynkiem do automatycznej
wymiany narzedzi. Przy wyko-
nywaniu podstawowych zadan
produkcyjnych nie ma potrze-
by wymiany narzedzi podczas
pracy, co skutkuje uzyskaniem
bardzo wysokiej wydajnosci
maszyny. Jednak gdy wystapi
potrzeba obrabiania bardziej
skomplikowanych elementdéw,
mozna skorzystac z funkcji wy-
miany automatycznej. Kazda
z gtowic ma wtedy do dyspozycji
odrebny magazynek mieszczacy
po 6 narzedzi.

Tak wykonana maszyna
umozliwia wykonywanie ty-
siecy operacji w ciagu kazdej
zmiany (frezowanie konturowe,
wykonywanie gniazd pod zamki,
wiercenie otwordéw itp.).

W poréwnaniu do maszyn
pojedynczych, nawet tych

z automatyczng wymiana na-
rzedzi, w szczegdlnych przy-
padkach czas obrébki mozna
skréci¢ nawet o potowe. W re-
zultacie w FAKRO powstaja set-
ki gotowych produktéw w czasie
jednej zmiany roboczej.

Innowacyjnos¢
przede wszystkim

Dla fabryk mebli, ktére
innowacyjno$¢ stawiaja na
jednym z pierwszych miejsc
w swej dziatalnosci, wieloosio-
we maszyny CNC staty sie
nieodzownym punktem w pla-
nach inwestycyjnych. taczac
wysoki stopien zaawansowa-
nia technicznego stosowanych
podzespotéw i wysokiej klasy
wsparcie dziatu serwisu, pro-
dukty firmy FANUM staty sie
bardzo atrakcyjna alternatywa
dla maszyn pochodzacych od
renomowanych producentéw
zagranicznych.

Tak tez do przedmiotu kolej-
nego zakupu podeszta fabryka
Dolux-M z Boreczna (w rejonie
Pojezierza ltawskiego). Dla tej
fabryki zostata zbudowana
kolejna maszyna dwugtowico-
wa, dodatkowo wyposazona
W automatyczny system po-
dawania i odbioru elementéw
obrabianych. Dla podwyzszenia
mozliwosci technologicznych
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maszyna zostata zamdéwiona
ze specjalnym urzadzeniem do
obrébki elementéw mocowa-
nych w ktach — jak w tokarce.
Urzadzenie to posiada, tak
jak zwykfa tokarka, wrzeciono
i z drugiej strony konik z ktem
podpierajacym. W odrdznieniu
jednak od zwyktych tokarek
osiggana szybkos$¢ obrotowa
wynosi zaledwie 50 obr./min.,
gdyz gtéwna funkcja nie jest
tutaj klasyczne toczenie, lecz
obracanie elementéw podczas
frezowania spiralnego na ob-
wodzie. Jest to dodatkowa 0$
w petni interpolowana w trybie
ciggtym. Przystawka tokarska
moze by¢ réwniez wykorzy-
stywana jako podzielnica do
pozycjonowania elementéw
obrabianych - staje sie wtedy
osig indeksowana z mozliwoscia
podziatu obrotu na olbrzymia
liczbe stopni.

Powiekszone
mozliwosci
technologiczne
Maszyny Sigma serii Dual,
ze wzgledu na zastosowanie
dwdch gtowic skretno-uchyl-
nych, maja zwykle o wiele szer-
sza brame. Dzieki temu kazda
gtowica moze poruszac sie na
dystansie ponad 4 metréw. Ruch
stotéw roboczych jest zawsze

www.wydawnictwofaktor.pl

sprawa indywidualng, dopaso-
wywanga do specyficznych wy-
mogdw kupujacego.

W zwigzku z tym jest moz-
liwe prowadzenie obrébki przez
obie gtowice réwnolegle - ele-
menty moga by¢ utozone na
tym samym stole w podwojo-
nej liczbie. Nastepna mozliwo-
$cig jest wykonywanie dwdéch
réznych programéw: jedna gto-
wica pracuje wtedy na jednym
stole, a druga niezaleznie na
drugim. Kolejnym trybem pracy
jest mozliwos¢ prowadzenia jed-
noczesnej obrébki tego same-
go przedmiotu, np. o wiekszych
gabarytach, zamocowanego na
dwdch stotach - praca w sys-
temie ,tandem’”. Stoty sa wtedy
sprzezone za pomoca podsta-
wowego programu obstugi
i pracuja jako jedna, zintegro-
wana os Y. Kazda gtowica moze
wykonywac takie same lub inne,
uzupetniajace sie operacje. W tej
sytuacji uzytkownik moze mie¢,
w tym samym czasie i bez ko-
niecznosci przerywania obrébki,
dostepnych do natychmiasto-
wego wykorzystania nawet 8
réznych narzedzi.

Specjalne
wyposazenie — na
zyczenie

Maszyny FANUM s3 kon-
struowane w sposob umozli-
wiajacy zastosowanie innego,
nietypowego wyposazenia, np.
w postaci elektrowrzecion o in-
nej niz standardowa mocy lub
szybkosci obrotowej. Do wyboru
jest réwniez kilka typédw maga-
zynkéw stuzacych do automa-
tycznej wymiany narzedzi. Na
specjalne zyczenie maszyny
Sigma, w tym réwniez wersja
Dual, moga by¢ wyposazane
w inny typ gtowic roboczych,
np. z inng liczba elektrowrze-
cion, w tym przystosowanych
do szybkiej wymiany narzedzi
z automatycznymi magazynka-
mi narzedzi dla kazdej gtowicy.
Maszyny sa czesto zamawiane
z sondami pomiarowymi, stu-
zacymi do doktadnego pomia-
ru srednicy i dtugosci narzedzi.
Odczytany przez uktad wymiar
jest w sposob automatyczny



B www.4woodi.pl

wpisywany do biblioteki narze-
dzi sterownika CNC. Dzieki temu
zagwarantowane jest perfekcyj-
ne wykonanie zaprogramowanej
pracy, gdyz eliminuje sie ewen-
tualne btedy mogace powstac
przy wymianie kompletéw na-
rzedzi i ich recznym pomiarze.

Kilka szczegoélow
technicznych

We wszystkich budowa-
nych przez FANUM maszynach
sg stosowane elektrowrzecio-
na z tozyskami ceramicznymi
i mozliwos$cig pracy z szybkoscia
24.000 obr./min. Do wyboru jest
rowniez kilka systemdéw chto-
dzenia elektrowrzecion: spre-
zone powietrze, ciecz lub przy
mniejszych wartoéciach mocy
— wentylator. Dopetnieniem
zabezpieczen s3g systemy in-
terweniujace awaryjnym wyta-
czeniem maszyny w przypadku
mozliwych przeciazen: nadmia-
rowo-pradowego i termicznego.

REKLAMA

Niezawodna
wspolpraca

Budowane w FANUM wie-
logtowicowe centra obrébcze
sterowane w 3 i 5 interpolo-
wanych osiach cieszg sie coraz
wiekszym zainteresowaniem
wérdéd odbiorcéw nie tylko
w branzy meblarskiej, ale réw-
niez w zaktadach produkujacych
inne wyroby z drewna, materia-
téw drewnopochodnych, two-
rzyw sztucznych i aluminium.

Z tego powodu w zaktadzie
w Wielopolu SkrzyhAskim juz
dawno przestaty wystarczac,
wymuszone przez staty postep,
prowadzone modernizacje ist-
niejacych hal produkcyjnych, ale
powstaja tez nowe, o wiele wiek-
szych gabarytach. Rozbudowa
przebiega tez w kierunku piono-
wym — ze wzgledu na potrzeby
produkcji i montazu odrebnej
grupy maszyn — serii Lambda.
Seria Lambda w kilku odmia-
nach i wersjach wymiarowych

jest druga i réwnie duza grupa
urzadzen przeznaczonych gtéw-
nie dla przemystu modelarskie-
go i materiatéw kompozytowych
- producentéw podzespotéw dla
motoryzacji, kolejnictwa, lotnic-
twa itp.

W FANUM powstaja tez
maszyny wielkogabaryto-
we, 0 wartosciach skokéw osi
przekraczajacych szeroko$¢ 6
m, dtugo$¢ 20 m i wysokos¢
4 m! Odbiorca tych gigantéw
w rodzinie maszyn s stocznie
jachtowe.

taczac powyzsze wartosci
i przyktadajac wielka wage do
niezawodnej i szybkiej obstu-
gi serwisowej swych klientéw,
FANUM buduje coraz bardziej
znaczaca i stabilng pozycje na
rynku wsréd producentéw ma-
szyn zaawansowanych techno-
logicznie i o wszechstronnym
zastosowaniu. ]

@ | FANUM

MASZYNY

FANUM Skorupski-Wajcik Sp.J.
39-110 Wielopole Skrzynskie 11B

tel. +48 17 22 14 880
tel. +48 693 106 725
fax +48 17 22 14 445

email: info@fanum.pl
www.fanum.pl

DLA MASZYN SIGMA ZM | LAMBDA GT

OFERUJEMY MASZYNY STEROWANE
NUMERYCZNIE DO PRODUKCJL:

« krzeset i innych mebli szkieletowych « mebli skrzyniowych

« stolarki budowlanej « obrobki elementéw z tworzyw sztucznych
i aluminium « linie do obrébki elementéow wiezb dachowych

POLSKI PRODUCENT MASZYN CNC
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Szczotkarko-odmuchiwarka DSDT.

Skuteczne usuwanie pytu
1 kurzu z szerokich ptaszczyzn

www.wydawnictwofaktor.pl

Naturalnym zjawiskiem jest, ze podczas szlifowania, polerowania czy
postarzania drewna powstaja znaczne ilosci pytu i kurzu. Ich doktadne usuniecie

po zakonczeniu obrobki jest konieczne, bo gwarantuje, ze czysta i gtadka
powierzchnia jest przygotowana do pokrycia odpowiednimi preparatami
zabezpieczajacymi i wykanczajacymi. W ofercie firmy Prochera obok narzedzi
szlifierskich znajdziemy nowoczesne szczotkarko-odmuchiwarki, ktérych
zadaniem jest usuwanie zanieczyszczen z elementéw plycin. Jednym

z nowszych urzadzen tego producenta jest ponadto rozcierarka LRDW-1300,
przeznaczona do réwnomiernego rozprowadzenia wczesniej zaaplikowane;
substancji (oleju, bejcy, impregnatu) na szerokich powierzchniach ptaskich.

Firma Prochera oferuje dwa
modele szczotkarko-odmu-
chiwarek. Po przejsciu przez
wszystkie zespoty robocze tych
maszyn otrzymujemy elementy
pozbawione pytu.

Szczotkarko-
odmuchiwarka
DSDT-L1200
Szczotkarko-odmuchiwar-
ka DSDT-L1200 sktada sie
ze spawanego z profili stotu
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transportowego z ptynna re-
gulacja predkosci posuwu ro-
lek transportowych, na ktérej
zainstalowane sa agregaty
robocze. Zespoty robocze po-
siadaja kolumnowy system

regulacji wysokosci. Pozwala on
na ustawienie narzedzia na po-
trzebnej, zadanej wysokosci (w
zaleznosci od grubosci czysz-
czonego elementu) w sposéb
zautomatyzowany, za pomoca
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Szczotkarko-odmuchiwarka DSGT-L1300.

Szczotkarko-odmuchiwarka DSGT-L1300.

odpowiednich czujnikéw foto-
optycznych. Zespoty szczotko-
we CzyszCczace Wyposazone sg
w waty szczotkowe czyszczace
(gdra-dét), zespdt z listwa de-
jonizacyjna odpowiedzialng za
neutralizacje tadunkéw elek-
trostatycznych drobinek pytu
na elemencie odpylanym oraz

cztery turboodmuchiwacze po-
wietrzne z dyszami obrotowy-
mi, odmuchujace ostatecznie
czyszczony element. Czujnik
optyczny zatacza oraz wyta-
cza nadmuch powietrza tur-
boodmuchiwaczy, co pozwala
zmniejszy¢ koszty zapotrzebo-
wania powietrza.

Szczotkarko-
odmuchiwarka
DSGT-L1300

Maszyna sktada sie ze
spawanego z profili stotu
transportowego z ptynna regu-
lacja predkosci posuwu tasmy
transportowej, na ktérej zain-
stalowane sg trzy agregaty.
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Podobnie jak w urzadzeniu
DSDT-L1200 zespoty robocze
maja kolumnowy system regu-
lacji wysokosci, ktéry umozliwia
ustawienie narzedzia na zada-
nej wysokosci. Maszyna posia-
da regulowany docisk rolkowy.
Zespbt szczotkowy czyszcza-
cy zostat wyposazony w wat
szczotkowy, zespédt z listwa
dejonizacyjna odpowiedzial-
na za neutralizacje tadunkéw
elektrostatycznych drobinek
pytu na elemencie odpylanym
oraz sze$¢ turboodmuchiwaczy
powietrznych z dyszami obro-
towymi.

W obu modelach szczot-
karko-odmuchiwarek agrega-
ty podczas pracy sa ostoniete
ssawami, ktére petnia role od-
ciagu pytu, odprowadzajac
zanieczyszczenia do instalacji
odciggowej. Prosta budowa
urzadzen zapewnia ich tatwa
obstuge i niezawodne dziatanie.



MASZYNY

Agregat odpylajacy zapewnia skuteczne odprowadzanie zanieczyszczen do instalacji odciggowej.

Rozcierarka
LRDW-1300

Maszyna przeznaczona jest
do réwnomiernego rozprowa-
dzenia (roztarcia i wtarcia) wcze-
$niej zaaplikowanej substancji
na szerokich powierzchniach
ptaskich w takich procesach,
jak np.: olejowanie, bejcowanie,
impregnacja i sprawdzi sie przy
produkgji ptyt meblowych, de-
sek podtogowych, obiciowych,

Maszyna rozcierajgca
LRDW-1300.
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listew boazeryjnych, podbitek,
szaldwek itp.

Rozcierarka sktada sie ze
spawanego z profili stotu trans-
portowego z ptynna regulacja
predkosci posuwu tasmy trans-
portowej, na ktorej zainstalowa-
ne sa dwa agregaty talerzowe
oraz dwie jednostki watowe.
Kazdy zespét roboczy posiada in-
dywidualny, kolumnowy system
regulacji wysokosci z odczytem

analogowym potozenia narze-
dzia z doktadnoscig do 0,1 mm,
pozwalajacy na ustawienie na-
rzedzia na potrzebnej, zadanej
wysokosci (maks. 100 mm nad
tasma transportera).

Zespot talerzowy wyposa-
zony jest w 5 talerzy (dyskéw)
obrotowych, rozcierajacych za-
dany czynnik od géry w poprzek
stoja. Jednostki rozcierajace, ro-
tacyjne, o ksztatcie walca maja

www.wydawnictwofaktor.pl Bl

za zadanie doktadne rozprowa-
dzenie aplikowanego materiatu
wzdtuz struktury naktadanej
powierzchni. Watowy agregat
rozcierajacy mozna przestawiac
w prosty sposéb pod zadanym
katem maks. 8° (lewo/prawo) do
tasmy transportera w uktadzie
rownolegtym i uktadzie V. Prze-
nosnik tasmowy porusza sie
z predkoscia regulowana elektro-
nicznie w zakresie 5,5-15 m/min.
Rozcierarka jest wyposazona
w tasme transportowa perforo-
wana z systemem podcisnienio-
wym vacuum (opcjonalnie).

Sterowanie urzadzeniem od-
bywa sie przez panel dotykowy,
umieszczony na korpusie, a za-
instalowane oprogramowanie
maszyny moze zapamieta¢ do
kilkudziesieciu programéw ro-
boczych.

Podsumowujac, maszyny
i narzedzia znajdujace sie w sze-
rokiej ofercie firmy Prochera
spetniaja oczekiwania i ciesza
sie uznaniem zaréwno duzych,
jak i matych firm. ]

&G | prochera




P.P.U.H. DARIUSZ PROCHERA

Lubnéw 84, 57-220 Ziebice

tel./fax 74 819 90 76, tel. kom. 606 831 831, e-mail:dariuszprochera@interia.pl

www.prochera.com.pl

PRODUCENT: Szlifierek do drewna, narzedzi szlifierskich do szlifowania elementow drewnianych
i drewnopochodnych, krzywoliniowych, profilowanych i tukowych, maszyn do strukturyzacji (postarzania) drewna.
Walcowych naktadarek kleju, linii do nanoszenia oleju/wosku, uszlachetniania powierzchni,
przenosnikow rolkowych i tasmowych.
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Rebaki Transportery Mtyny
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Zapraszamy
na nasze stoisko

9 ul. Swietokrzyska 2a, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

(‘ tel. +48 41 26 36 823, +48 41 26 36 913

rechHfilter

technikce Mtrowerhlac )
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* urzadzenia wyciagowe

» systemy lakiernicze tel. 509 645 509
* materialy filtracyjne tel. 75 782 25 60
* filtry weglowe fax 757822282
* weze przemystowe e-mail: techfilter@techfilter.pl
* pomiary systeméw wentylacyjnych www.techfilter.pl
-

projekty instalacji www.andreae.pl

tel. 52 381 02 18, fax 52 381 01 97
e-mail: oska@oska.com.pl
Przyteki, ul. Wydmowa 7, 86-005 Biate Blota

(v OSKA )

WIELOPILY, REBAKI BEBNOWE | ZASYPOWE,
LINIE DO ROZKROJU TARCICY

| PRODUKCJI BIOMASY Z ODPADOW DRZEWNYCH
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Obrobka wykanczajgca powierzcnni
oraz podcinanie deski podiogowej

specjalistyczne maszyny do podcinania desek podtogowych.

Strukturyzacja
i szlifowanie
powierzchni z nowa
serig PL

Firma GUMET, rozszerzajac
swdj asortyment o serie PL, jest
w stanie zaspokoi¢ oczekiwa-
nia najbardziej wymagajacych
klientéw. Ulepszona wersje cha-
rakteryzuje przede wszystkim
zabudowana konstrukcja ramy.
Dzieki temu maszyna jest bez-
pieczniejsza w obstudze oraz

lepiej odpylona. Niezalezna re-
gulacja rolek dociskajacych oraz
zastosowanie systemu szybkiej
wymiany szczotek walcowych
znaczaco utatwia obstuge.
Klient ma mozliwo$¢ wyboru
rodzaju oraz ilosci sekcji robo-
czych. Mozliwe jest wyposa-
zenie maszyny w standardowe
bebny robocze (mocy od 3 do
11 kW), dyski oscylujace lub
stacje planetarne. Konstrukcja
maszyny umozliwia bezpieczna

Szczotkarka P1350L-DIWB3.
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obrébke elementéw o dtugosci
od 350 mm. W przypadku po-
trzeby szlifowania krétszych
elementéw proponowane jest
zastosowanie podcisnienio-
wego stotu posuwu. Maszyna
jest przystosowana do pracy
w linii produkcyjnej. Istnieja dwie
opcje sterowania: za pomoca
standardowych potencjome-
tréw, przyciskéw i korb lub za
posrednictwem dotykowego
panelu PLC.

Polski producent maszyn - firma GUMET z Bydgoszczy, wprowadza
nowoczesne udogodnienia dla istniejacych produktow oraz oferuje

Nacinarka ACM do
deski podlogowej

W ofercie firmy Gumet
znajduje sie seria maszyn ACM,
przeznaczona do poprzecznego
nacinania spodniej strony deski
podtogowe;.

Wielu producentéw war-
stwowych podtég drewnia-
nych, podazajac za panujacymi
trendami i wymaganiami
klientéw, stosuje poprzeczne
podciecia na spodniej stronie




B www.4woodi.pl

Nacinarka ACM 650.

deski. Ma to na celu odpreze-
nie deski i zwiekszenie jej ela-
stycznosci.

Nacinarka ACM umozliwia
precyzyjne okreslenie odlegto-
$ci nacie¢ od poczatku i konca
deski, a takze ich gtebokosci.
Programowalna jest réwniez

dtugos¢ deski, a klient ma
mozliwo$¢ wyboru rozstawu
i szerokosci nacie¢. Maszyna
moze pracowac w potaczeniu
z podajnikiem buforowym oraz
stotem odbiorczym - dzieki
temu do jej obstugi zaangazo-
wana bedzie tylko jedna osoba.

Obrébka wzdluzna -
szlifierki PROFI 150
Popularnym modelem
z oferty firmy Gumet sa szli-
fierki z serii PROFI 150, ktére
stanowia baze dla zaawanso-
wanej linii szlifujacej. Szlifo-
wanie odbywa sie przy uzyciu

MASZYNY

dowolnej ilosci szczotek — gor-
nych, dolnych lub bocznych. Kaz-
da z gtowic posiada precyzyjna
regulacje odlegtosci od elemen-
tu oraz kata pochylenia. Pred-
kosci obrotowe szczotek oraz
posuw sa ptynnie regulowane.
Dzieki temu mozemy dostoso-
wac obrébke do zréznicowanej
produkcji. Szeroko$¢ robocza
maszyny wynosi 150 mm i jest
wystarczajaca przy produkcji
listew. Konfiguracja maszyny
jest dowolna, moze by¢ ona wy-
posazona w minimum 3 sztuki
agregatéw szlifujacych. Przy
zaawansowanych procesach
technologicznych maksymalna
ilo$¢ gtowic moze dochodzi¢ do
kilkunastu.

Uniwersalne
szlifierki US250

Dla mniej wymagajacych
klientéw lub zaktadéw o wiek-
szym zréznicowaniu produkgji
proponowane sg uniwersalne
szlifierki US250, w ktérych pro-
ces szlifowania odbywa sie za
posrednictwem dwdch beb-
néw szlifujacych. Elastycznosé
uzytkowania maszyny powodu-
je znaczne obnizenie kosztéw
rozbudowy parku maszynowe-
go, ktére ograniczone jest do
zakupu jednego, wielofunkcyj-
nego urzadzenia. ]

| Gumet

Szlifierka z serii P.

Szlifierka US250.
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Nowa pilarka formatowa REMA
— ody praca staje sle przyjemnoscia

W maju pierwsze egzemplarze nowej pilarki formatowej Fx550 firmy
REMA trafily do klientéw, ktérzy testowali oprogramowanie, nowe napedy

i funkcjonalno$¢é maszyny. W tym samym miesigcu, podczas targow LIGNA, po raz
pierwszy pilarka zostata zaprezentowana publicznosci z catego swiata, a juz wkrotce,
po wakacjach 2017, ruszy regularna sprzedaz maszyny.

,Nowa pilarka Fx550 powsta-
ta w efekcie prac specjalistéw
w dziedzinie projektowania
przemystowego, profesoréw
Politechniki Gdanskiej, kon-
struktoréw dziatu techniczne-
go REMA S.A. oraz klientéw
wspoétpracujacych z naszym
zaktadem. To nowa konstrukcja
pilarki formatowej przewyzsza-
jaca wszystko, co dotychczas
stworzylismy. Precyzyjne ukta-
dy bazowania i ciecia materiatu
zapewniaja tatwiejsza i szybsza
prace, a warunki pracy popra-
wiaja innowacyjne systemy
odpylania. Trwata konstruk-
cja zapewnia bezawaryjnos¢
i sprawno$¢ maszyny na dtugie

lata” — podkresla Leon Haric,
kierownik dziatu handlowego
firmy REMA S.A.

Solidna pilarka
do ciecia réznych
materialéw

Model Fx550 pozwala
przecina¢ wiele réznych ma-
teriatéw na tej samej obra-
biarce, a maksymalna $rednica
tarczy @ 550 pozwala cig¢ do
wysokosci 200 mm. Mocny
silnik 6 kW w standardzie S1
poradzi sobie z drewnem li-
tym oraz kazdym rodzajem
ptyty meblarskiej, réwniez
cietej pakietowo. Ergono-
miczne rozwigzania potaczone
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z doskonatym designem spra-
wiajgq, ze praca z tg maszyna
staje sie przyjemnoscia.
Solidne podzespoty ze-
liwne pilarki gwarantuja jej
zywotnos¢ przez diugie lata.

Doskonaty poziom sztywnosci
konstrukcji uzyskano dzieki kor-
pusowi maszyny, ktéry oparty
jest na ksztattownikach pota-
czonych zatrzaskami i zespa-
wanych ze soba.




B www.4woodi.pl

,Taki poziom sztywnosci
konstrukcji jest spotykany tylko
w najwyzszej klasy konkurencyj-
nych urzadzeniach tego typu” —
komentuje Leon Haric.

Precyzja w kazdym
calu

Pilarka Fx550 zostata wy-
posazona w nowy system pre-
cyzyjnego ustawiania liniatu
wzdtuznego, ktéry dziata bardzo
szybko przy zachowaniu niezwy-
ktej doktadnosci i niezawodnosci
i wyposazony zostat w funkcje
bezkolizyjnego podjazdu do pity
gtéwnej. Czytnik elektronicz-
ny szerokosci pitowania liniatu
wzdtuznego ma funkcje pamieci
absolutnej o doktadnosci pracy
0,1 mm (element opcjonalny dla
wersji 2-osiowej i manualnej).

Réwniez nowy zderzak li-
niatu poprzecznego wyposazo-
ny jest w system precyzyjnego
ustawiania z mozliwo$cig mon-
tazu elektronicznego czytnika
z funkcjg pamieci absolutnej
i doktadnoscia 0,1 mm (jako
opcja). Dla wersji z 6 osiami do-
stepny jest automatyczny liniat
poprzeczny, sterowany z panelu
dotykowego i zapewniajacy naj-
wyzszy poziom doktadnosci.

Przesuwalny, tatwo dostep-
ny panel dotykowy o wysokiej
rozdzielczosci zapewnia petna
kontrole nad praca maszyny.
Opcjonalnie maszyne mozna
wyposazy¢ w dwa niezalezne
zderzaki z czytnikami elektro-
nicznymi.

Z naciskiem na
ergonomie

Nowa pilarka REMA posiada
takze nowy, wytrzymaty i fatwy
w konserwacji wspornik wychyl-
ny. Innowacyjny wat wrzeciona
gtéwnego o zwiekszonej Sred-
nicy z zastosowaniem sprezyn
kompensacyjnych jest znacznie
cichszy niz jego poprzednicy.
Drgania tego elementu podczas
pracy zostaty ograniczone do
minimum. Pilarka zostata wypo-
sazona w innowacyjng ostone
gbrng, tatwa do ustawienia za
pomoca ergonomicznej raczki.
Uzyta w niej sprezyna gazowa
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zapewnia swobodne i ptynne
dostosowanie do wysokosci cig-
tego materiatu. Koleba zostata
zaprojektowana pod katem
optymalnego odpylania. Mini-
malizacja przestrzeni ponizej
podcinaka oraz krétszy kréciec
utatwiaja zasysanie widrow.
Innowacja ostony goérnej kryje
sie wewnatrz. Wyrzucane przez
pite gtdwna widry s skutecznie
wytapywane przez dwie strefy
0 wyzszych parametrach ssa-
cych, a rozwigzanie to zostato
opracowane na podstawie prac
badawczych prowadzonych we
wspotpracy z Wydziatem Me-
chanicznym Politechniki Gdan-
skiej.

Pie¢ wersji dla

roznych potrzeb
Pilarka Fx550 jest dostepna

w pieciu wersjach:
z 6 osiami ustawiany-
mi przez serwonapedy,
sterowanymi z 7-calo-
wego panelu dotyko-
wego, pozycjonowanie:
liniatu poprzecznego, linia-
tu wzdtuznego, wysokosci
i kata pity gtéwnej oraz wy-
sokosci i pozycji wertykalnej
pity podcinajacej;
z 5 osiami ustawianymi
przez serwonapedy, stero-
wane z 7-calowego panelu
dotykowego, pozycjonowa-
nie: liniatu wzdtuznego, wy-
sokosci i kata pity gtdwnej
oraz wysokosci i pozycji
wertykalnej pity podcina-
jacej;
z 3 osiami ustawianymi
przez serwonapedy, ste-
rowanymi z 4-calowego
panelu dotykowego, pozy-
cjonowanie: liniatu wzdtuz-
nego, wysokosci i kata pity
gtéwnej;
z 2 osiami ustawianymi
przez serwonapedy, ste-
rowanymi z 4-calowego
panelu dotykowego, po-
zycjonowanie: wysokosci
i kata pity gtéwnej;
z recznymi nastawami kata
i wysokosci pitowania. @

@ | REMA
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(dy tradycja
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Na targach LIGNA w Hanowerze nie moglo zabrakna¢ firmy Hundegger,
wiodacego producenta profesjonalnych maszyn ciesielskich, wykorzystywanych

we wszystkich dziedzinach budownictwa drewnianego. Na targowej ekspozyciji
znalazto sie miedzy innymi centrum ciesielskie ROBOT-Drive z nowym agregatem

o wysokiej mocy 29 kW, automat do przycinania TURBO-Drive z nowym systemem
obstugl z ekranem dotykowym oraz automat do obrobki ptyt SPM-2 z nowymi
agregatami obrabiajgcymi.

ROBOT-Drive
Elastycznos¢ i doktadnos¢
obrdbki to te aspekty, ktdre naj-
bardziej doceniaja klienci firmy
Hundegger na catym Swiecie.
Taka obrébke gwarantuje tez
praca z centrum ciesielskim RO-
BOT-Drive — maszyna wyposa-
z0na w szescioosiowy agregat,
w ktérej ramie robota moze

dojs¢ z kazdej strony do obra-
bianego materiatu. Centrum
ciesielskie posiada zmieniarke
narzedzi z 16 réznymi narze-
dziami. Dodatkowo dostepny
agregat pity pozwala na zwiek-
szenie predkoéci obrébki, przez
co maszyna sprawdzi sie za-
réwno w mniejszych zaktadach
rzemieslniczych, jak i w duzych

przedsiebiorstwach zajmuja-
cych sie przemystowo budow-
nictwem drewnianym.

Centrum ciesielskie ROBOT-
-Drive ma budowe modutowa,
dzieki czemu mozna je precy-
zyjnie dopasowac¢ do potrzeb
klienta, jak réwniez doposazy¢
pézniej. Maszyna umozliwia
wykonywanie w jednym cyklu

roboczym precyzyjnych obré-
bek bez koniecznosci obracania
belek, co dotyczy réwniez ele-
mentéw o duzych przekrojach.

Automat do obraobki
plyt SPM-2

Waznym punktem targowej
ekspozycji firmy Hundegger byt
automat do obrébki ptyt SPM-2.

ROBOT Solo.
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Automat do obroébki ptyt SPM-2.

Maszyna jest wyposazona w pie-
cioosiowa pite tarczowa, frezy
palcowe, agregaty wiercace
i znakujace. Innowacyjna kon-
cepcja maszyny Speed-Panel
SPM2 Hundegger polega na
zautomatyzowanej pracy w sys-
temie przelotowym, co umoz-
liwia skrécenie czasu procesu
produkcji oraz znacznie ograni-
cza zakres prac operatora. Dzieki
temu automat sprawdzi sie pod-
czas przycinania ptyt, w ktérych

od razu wykonuje wszystkie
konieczne wyfrezowania i na-
wiercenia i jest maszyna, ktéra
docenia firmy zajmujace sie
budownictwem drewnianym,
jak i przedsiebiorstwa z branzy
opakowan drewnianych. Wysoka
precyzja oraz zachowanie niena-
gannej jakosci powierzchni ob-
rabianych elementéw sprawia,
7e SPM-2 sprawdza sie réwniez
w firmach, ktére produkuja ele-
wacje drewniane.

TURBO-Drive

Z nie mniejszym zaintere-
sowaniem ze strony targowej
publiczno$ci w Hanowerze spo-
tkat sie automat do przycinania
TURBO-Drive, ktéry umozliwia
elastyczne, precyzyjne oraz
szybkie wykonywanie cig¢ po-
przecznych od 20 x 40 mm do
160 x 450 mm. Maszyna moze
takze wykonywac¢ nawierce-
nia, frezowania oraz znakowa-
nia elementéw, co sprawia, ze

MASZYNY

wybieraja ja klienci poszukujacy
urzadzen wszechstronnych. Jej
sercem jest agregat pity do cie-
cia pod dowolnym katem. Pie-
cioosiowy agregat pity obraca
sie 0 360° i pochyla 0 90°, dzieki
czemu z tatwoscia mozna wyko-
nywac wszystkie ciecia — szybko,
precyzyjnie z wykorzystaniem
funkcji optymalizacji ciecia,
redukujacej zuzycie tarcicy. W

@G | Hundegger

Stoisko firmy Hundegger na targach LIGNA.
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Weinig w czotowce
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Z liczba nowych zamowien o wartosci 47 milionéw euro Grupa WEINIG byla
jednym ze zwyciezcoéw tegorocznej edycji targow LIGNA. Pod hastem ,THINK

WEINIG” lider rynku maszyn i urzadzen do obrobki litego drewna 1 tworzyw
drzewnych zaprezentowat po raz pierwszy na liczacym 4000 m2 wspolnym
stoisku wraz z cztonkiem grupy i specjalista od tworzyw drzewnych - firma
Holz-Her - nowa koncepcje targow.

Imponujaca prezentacja obej-
mujaca wiele nowosci, premier
i petna oferte dla wszystkich
klas mocy i wielkosci zaktadéw
okazata sie magnesem dla
gosci z branzy. Klienci i osoby
zainteresowane z 90 krajow
przez wszystkie pie¢ dni targéw
wypetniali catkowicie stoisko
targowe. Uzyskano niezwykle
wysoki przyrost nowych klien-
téw na poziomie 8%.

Produkcja
sprzezona, produkcja
przyszlosci

Szczegdlnym zainteresowa-
nie miedzynarodowej publiczno-
&ci cieszyt sie nowy Standard
W4.0 digital, ktérym grupa
WEINIG udziela przysztoscio-
wych odpowiedzi na wyzwania
sprzezonej produkcji. W oparciu
o sprzezone linie Weinig poka-
zat kompleksowe rozwigzania
w ramach prezentacji na zywo,

ktdre cieszyty sie niestabnaca
frekwencja.

Oprécz obleganych 40 eks-
ponatéw uwage gosci z branzy
przyciagnat kolejny targowy hit
Weiniga — losowanie obrabiarki
czterostronnej typu Cube Plus.
Ta spektakularna akcja Weinig
podziekowat za lojalnos¢ swo-
ich klientéw w ubiegtym roku.
Kupon uprawniajacy do udzia-
tu byt wypetniany ponad 2500
razy, a zwyciezca zostata firma
Tomaseth Treppenbau z Kastel-
ruth we Wtoszech.

Czas podsumowan
Podczas targéw obyto sie
ponadto posiedzenie rady nad-
zorczej firmy Weinig, a zakorcze-
nie roku obrotowego 2016 byto
okazja do poinformowania o po-
zytywnym rozwoju w grupie WE-
INIG. Liczba nowych zaméwien
w poréwnaniu do roku ubiegtego
wzrosta o 16%. W roku 2017 ta

Podczas wszystkich pieciu dni targowych na stoisku grupy WEINIG
panowat duzy ruch.
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Bardzo zadowolony z targéw LIGNA przewodniczacy rady nadzorczej
Weiniga Thomas Bach podczas zwiedzania stoiska z zarzadem zasiegat
informacji o najwazniejszych punktach programu wystawienniczego.

pozytywna tendencja nadal sie
utrzymywata. Do kwietnia odno-
towano wzrost wartosci zamo-
wien na poziomie 17%, a obroty
wzrosty nawet o 21%. Dzieki do-
skonatym wynikom targéw LI-
GNA na poziomie 47 milionéw
euro grupa WEINIG z ufnoscia
wierzy w osiggniecie awizowa-
nej na rok 2017 liczby nowych
zamowien o wartosci 471 mi-
lionédw euro. Biorac pod uwage
dobre wskazniki, rada nadzorcza
uchwalita szereg pionierskich
dziatan i budzet inwestycyjny
przekraczajacy 30 miliondw euro.
Miedzy innymi w zaktadzie Holz-
-Her w Nurtingen zaplanowano
wybudowanie nowego budynku
administracyjnego z salonem
wystawowym za 10 milionéw
euro. Dodatkowo dziatania maja
skupic¢ sie takze na rozwoju per-
sonelu grupy. Dzieki temu licz-
ba zatrudnionych pracownikéw

wzrosnie do 2100. W samym
tylko zaktadzie w Tauberbischo-
fsheim planowane jest zwieksze-
nie zatogi o 6% do tacznie 900
pracownikdw.

Po zakonczeniu posiedzenia
przewodniczacy rady nadzorczej
Thomas Bach odwiedzit stoisko
grupy WEINIG w hali nr 27.

,Po doskonatym wyniku
w roku 2016 i, jak dotad, nad-
zwyczaj pomyslnie przebiegaja-
cym roku 2017, rada nadzorcza,
podejmujac swoje decyzje in-
westycyjne, stworzyta podsta-
we dla dalszego wzmocnienia
wiodacej pozycji grupy WEINIG.
Pokrzepieni sukcesem targéw
LIGNA i naszymi innowacjami
w zakresie ,Czwartej rewolu-
cji przemystowej” zaktadamy
dynamiczny rozwdéj” — podsu-
mowat Thomas Bach. ]

B | WEINIG
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Nowe pilarko-tuparki Posch

Firma Posch przyzwyczaita juz swoich klientéw do tego, ze oferta poszerza
sie wcigz o nowe modele pilarko-tuparek. Wsrod nowosci znajdziemy m.in.

pilarko-tuparke SpaltFix K-Vario czy wielozadaniowa pilarko-tuparke SpaltFix
S-410 Vario. W ofercie dostepne sa ponadto sprawdzone urzadzenia, docenione
juz przez wielu klientow firmy, np. pita kotyskowa PLUS. W Polsce wszystkie
maszyny sg dostepne w ofercie firmy Maszyny Le$ne Jan Kloda.

SpaltFix K-Vario to nowa pilarko-tuparka, ktéra z duzych ktéd produkuje najwyzszej jakosci drobne polana ze zmienng, wybierang dtugoscig krawedzi.

SpaltFix K-Vario
SpaltFix K-Vario to nowa
pilarko-tuparka, ktéra z duzych
ktéd produkuje najwyzszej jako-
$ci drobne polana ze zmienng,
wybierana dtugoscia krawedzi.
Wydajny system tupania
K-Vario zuzywa niewiele ener-
gii, dzieki czemu pozwala na
optacalna produkcje drobnych
polan wybranej wielkosci. Za
pomoca joysticka i elektro-
nicznego uktadu sterowania
(opcja) cate ktody o grubosci
do 65 cm sa kierowane do

mechanizmu ciecia PowerCut.
Reszta procesu tupania odbywa
sie automatycznie: z sita 16 t
i nozem tupiacym w ksztatcie
X, AutoSplit dzieli ktode, a dzie-
ki bezstopniowo regulowane-
mu posuwowi mozna bardzo
doktadnie wyznaczy¢ wybrana
wielko$¢ polan o dtugosci kra-
wedzi od 5 do 15 cm. Catkowicie
automatyczny AutoSplit stero-
wany jest przez zintegrowany
uktad sterowania za pomoca
przyjaznego dla uzytkownika
ekranu dotykowego. Proces

tupania uruchamiany jest auto-
matycznie dzieki wykorzystaniu
czujnika optycznego na tasmie
buforowej i zostaje zatrzymany
w przypadku braku kawatkéw
ktody, co znacznie zwieksza
bezpieczenstwo pracy. Dodat-
kowo iloé¢ przetworzonego
drewna jest w przyblizeniu ob-
liczana i wyswietlana (tylko do
uzytku wewnetrznego).

Pita fancuchowa SuperCut
z prowadnica o dtugosci 90 cm
i hydraulicznym podwdjnym
chwytakiem gwarantuje pewne
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i efektywne ciecie nawet naj-
grubszych ktéd (maksymalnie
65 cm). Napedy elektryczne
w potaczeniu z duza instalacja
hydrauliczna wysokiej jakosci
sa wymiarowane dla duzej wy-
dajnoéci godzinowej, dtugich
czaséw pracy i dtugotrwatej
pracy bez konserwacji. Aby
jeszcze bardziej zoptymalizo-
wac produkcje drewna opato-
wego, dostepne sa opcjonalne
rozszerzenia: przenosniki ta-
Smowe, LogFix do czyszczenia
i PackFix do pakowania polan.
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Pita taricuchowa SuperCut z prowadnicg o dtugosci 90 cm i hydrau-
licznym podwoéjnym chwytakiem gwarantuje pewne i efektywne ciecie
nawet najgrubszych ktéd (maksymalnie 65 cm).

Wielozadaniowa
pilarko-tuparka
SpaltFix S-410 Vario
SpaltFix S-410 Vario to
wielozadaniowa tuparka o re-
gulowanych parametrach pracy
z widiowa tarcza pilarki o $red-
nicy 100 cm z ostrzami z wegli-
kow spiekanych, ktéra wyrdznia
sie dtuga zywotnoscia i dtugim
okresem eksploatacji. Jest to
maszyna typu trzy w jednym
- Z jej wykorzystaniem mozna
nie tylko przecinac i roztupywac
drewno opatowe, ale takze pro-
dukowa¢ drewno podpatkowe
do bezposredniego rozpalenia
w piecu. Od zatadunku az do
procesu ciecia operator kon-
troluje wszystkie czynnosci.
Krzywe ktody mozna lepiej

SpaltFix S-410 Vario.

pozycjonowac opcjonalnym ma-
nipulatorem ktéd. Profesjonalne
doprowadzanie ktéd zapewnia
mozliwos¢ ciagtego zatadunku,
a wcigganie ktéd do zespotu
tnacego realizowane jest wy-
dajnym tasmociagiem wciaga-
jacym. Systemy buforowania
z przeno$nikéw wzdtuznych
i poprzecznych mozna agrego-
wac ze soba wedtug indywidu-
alnych potrzeb.

W celu zapewnienia stabil-
nego mocowania ktéd podczas
ciecia zastosowano hydraulicz-
ny dociskacz drewna. Przyciety
odcinek ktody jest transpor-
towany za pomoca wahacza
Wyrzucajacego i przez rynne
ktdd, skad trafia do tuparki Au-
toSplit. Opcjonalnie dostepny
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Wydajny system tupania K-Vario zuzywa znacznie mniej energii i opta-
calnie produkuje w ten sposéb drobne polana wybranej wielkosci.

tasmociag buforujacy jest ide-
alnym rozwiazaniem dodatko-
wym dla ciggtego transportu
od pilarki do zespotu roztupy-
wania. W przypadku drewna
opatowego o dtugosci 12-33
cm dtugos¢ krawedzi jest re-
gulowana w zakresie 4-15 cm.
Oprécz tego mozna produko-
wac wytacznie odcinki drewna
okragtego (funkcja wytacznego
ciecia Only-Cut) oraz — za po-
moca wbudowanego zestawu
adaptacyjnego - réwniez naj-
drobniejsze drewno na rozpatke.
W przypadku drobnego drewna
rozpatkowego o dtugosci 20 cm
mozliwe s3 jeszcze drobniejsze
polana. Na zyczenie dostepny
jest réwniez model AutoSplit
600 dla drewna opatowego

do 50 cm. Opcjonalnie pola-
na mozna oczysci¢ w jednym
przejéciu roboczym i pakowac
jako gotowe do sprzedazy.

Aby zwiekszy¢ efektywnose
procesu obrébki drewna opato-
wego, w zaleznosci od dtugo-
$ci ktéd, do wyboru sg rézne
mozliwosci ich transportu, np.
za pomoca podwadjnego przeno-
$nika fancuchowego, przenosni-
ka walcowego czy przenosnika
poprzecznego z separatorem.

Wysokiej jakosci widiowe
ostrze pity pilarki pozwala uzy-
ska¢ wysoka wydajnos¢ ciecia,
wysoka predko$¢ skrawania
i niskie zuzycie. W catym pro-
cesie powstaja czyste widry
drzewne, nadajace sie do dal-
szego wykorzystania.

SpaltFix S-410 Vario to maszyna typu trzy
w jednym, ktora przecina i roztupuje drewno
opatowe oraz umozliwia produkcje drewna
podpatkowego.
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Pila kolyskowa PLUS

Jednym z flagowych produk-
téw marki Posch jest tez tatwa
w obstudze i wydajna pilarka
wahaczowa PLUS z tasmocia-
giem przeznaczona do drewna
opatowego, ktéra tnie polana
i drewno okragte do @ 24 cm.
Drewno do ciecia podawane jest
przez niezwykle lekki wahacz az

REKLAMA

Pita kotyskowa PLUS.

do tarczy pity i juz jako pociete
tadowane za pomoca tasmo-
ciggu. Maszyna wyposazona
jest w lekko pracujaca kotyske,
wspomagang sprezyna i fozy-
skowana na tozyskach kulko-
wych zamortyzacja w pozycjach
krancowych. Pilarka ma naped
ciagnikowy przez aluminiowa
przektadnie katowa i pas klinowy

Pilarka wyposazona jest w lekko
pracujaca kotyske, wspomagana
sprezyna i fozyskowana na tozy-
skach kulkowych z amortyzacja
w pozycjach kraricowych.

MASZYNY

lub silnik elektryczny i pas kli-
nowy. Tarcza pilarki wykonana
jest ze stali chromowej @ 70 cm,
a maksymalna $rednica ciecia
wynosi 24 cm. Urzadzenie wy-
posazone jest w ogranicznik
wzdtuzny do doktadnego ciecia
dtugosci w przedziale 15-60
cm, zmozliwoscia regulacji bez-
stopniowej za pomoca uktadu
elektronicznego CutControl. B
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Tworzymy fachowe wydawnictwa dajgce
korzysci trzem stronom:
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Maszyny rozdrabniajace

do odpaddw drewna, tworzyw sztucznych
oraz rebaki do gatezi — produkty polskie

Zagospodarowywanie zrebkéw i odpadéw z obrébki drewna $wietnie wpisuje
sie w trend do poszukiwania ekologicznych zrédet ciepta, tym bardziej, ze sporo

mozna zaoszczedzi¢, bo oferta rynkowa w zakresie przystosowanych do opalania
zrebkami urzadzen grzewczych jest dzis$ bardzo szeroka. Liderem wsréd lokalnych
producentéw réznego rodzaju maszyn rozdrabniajacych jest Zaklad Mechaniczny
»,PRECYZJA”. Duza gama produkowanych przez firme modeli rozdrabniaczy

i rebakéw umozliwia dostosowanie maszyn do indywidualnych potrzeb klienta.
Wieloletnie doswiadczenie w produkcji sprawia, ze urzadzenia wykonywane s3
solidnie i profesjonalnie, dzigki czemu producent zapewnia serwis gwarancyjny

i pogwarancyjny oraz swiadczy ustugi remontowe maszyn rozdrabniajgcych.

Rozdrabniacze nie
tylko dla zakladow
stolarskich

W ofercie firmy ZM PRECY-
ZJA znajduja sie rozdrabniacze
dwuwatowe serii RF-137 oraz
serii RF-195, a takze jednowa-
towe serii RJ-205. Stuza one do
rozdrabniania drewna (odpaddw
drewnianych, palet), tworzyw
sztucznych (folii, opakowan plasti-
kowych), tektury, papieru i podob-
nych materiatéw. Rozdrabniacze
sa szczegdlnie polecane dla za-
ktadéw stolarskich, zaktadéw
przetwérstwa i recyklingu two-
rzyw sztucznych, ale réwniez dla
innych branz, gdzie wystepuje
koniecznos¢ rozdrabniania.

Wybrane modele
rozdrabniaczy wraz
Z cenami:

Model RF-137/260 - roz-
drabniacz shredder dwuwatowy,
wyposazony w silnik 3 lub 4 kW,
skrzynke sterownicza oraz sito
dostosowane do wymaganej
frakcji rozdrobnienia (13.600
zt netto, 16.728 zt brutto

w przypadku silnika 3 kW). Stu-
7y do rozdrabniania drobnych
opakowan tekturowych, plasti-
kowych, papieru, drobnych kosci,
pieczywa itp. Urzadzenie posia-
da skrzynke sterownicza reali-
ZUjaca program pracy maszyny.
Wymiary wsypu oraz $rednice
otworéw w sicie moga by¢ do-
stosowane do potrzeb klienta.

Model RF-195/400 - roz-
drabniacz shredder dwuwatowy,
wyposazony w silnik o mocy: 5,5
kW (25.000 zt netto, 30.750 zt
brutto); 7,5 kW (28.000 zt net-
to, 34.440 zt brutto): 2 x 5,5
kW (30.000 zt netto, 36.900 zt
brutto); 2 x 7,5 kW (34.000 z

netto, 41.820 zt brutto). Kaz-
dy z tych modeli wyposazony
jest w skrzynke sterownicza
oraz sito dostosowane do wy-
maganej frakcji rozdrobnienia
i stuzy do rozdrabniania drew-
na (odpaddéw drewnianych),
folii, opakowan plastikowych,
tektury, papieru i podobnych
materiatdw.
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Model RJ-205/600/18,5
— rozdrabniacz posiada 8-kra-
wedziowe noze tnace wykonane
z hartowanej stali narzedziowej
(podczas rozdrabniania pracuje
1 krawed?); urzadzenie wypo-
sazone jest w skrzynke sterow-
nicza realizujaca caty program
pracy maszyny, ktorej cena wy-
nosi 45.000 zt netto (55.350 z
brutto).

Rozdrabniacz wykonywany
jest réwniez w wersji z silnikiem
o mocy 30 kW (RJ-205/600/30
kW), jak roéwniez w wers;ji
z silnikiem o mocy 37 kW (RJ-
250/800/37 kW).

Opcjonalnie rozdrabniacz
moze mie¢ zamontowany Sli-
makowy wyrzutnik zrebkéw.

W celu poprawy parame-
trow uzytkowych rozdrab-
niacza RJ-205/600/18,5 na
Politechnice Krakowskiej zo-
staty przeprowadzone badania
funkcjonowania uktadu tnacego.
W ich wyniku zaproponowano
korekty konstrukcyjne, ktére sa
wprowadzone w kolejnych eg-
zemplarzach maszyny. Efektem
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badan jest tez wprowadzenie
modutu komunikacji w sieci
GSM, ktéry umozliwia zdalne
zadawanie i odczytywanie pa-
rametréw pracy rozdrabniacza.
Komunikacja jest realizowana
za pomoca wiadomosci teksto-
wych SMS.

Rebaki — dla zakla-
dow stolarskich,
zarzadow drég,
zakladow utrzyma-
nia zieleni, rolnikow
i dziatlkowcow
Oferowane przez ZM PRE-
CYZJA wydajne i bezpieczne
w obstudze rebaki w zaleznosci
od typu rozdrabniaja gatezie
o grubosciod 5 do 150 mm przy
drewnie miekkim. Rebaki typu
RD umozliwiaja ciecie drewna
i gatezi na odcinki dtugosci oko-
to 70-80 mm (przy dwdch no-
zach tnacych), 35-40 mm (przy
czterech nozach) i 15-20 mm
(przy szesciu nozach — model

RD-105). Pociete kawatki drew-
na sa wsypywane na przyczepe
lub pryzme. Rebaki mocuje sie
na traktorze i sa one napedzane
z watka napedowego traktora.
Rebaki moga by¢ réwniez nape-
dzane silnikami elektrycznymi
lub spalinowymi.

Popularny rebak do gatezi
RD-104 z kierunkiem wyrzutu
zrebkdéw ustawianym w zakresie
360 stopni wokdt osi pionowej
dedykowany jest dla sadowni-
koéw, administratoréw drdg, jak
rowniez dla uzytkownikéw, kto-
rzy chca, aby zrebki byty wsypy-
wane na przyczepe przypieta do
rebaka umocowanego na trak-
torze. Takie rozwigzanie umoz-
liwia ciggte przemieszczanie sie
rebaka wraz z traktorem i przy-
czepa wzdtuz rzeddéw w sadzie,
drég czy rowdw, gdzie gatezie
sg $cinane i réwnoczesnie roz-
drabniane.

Mozliwos¢ jednoczesnego
przemieszczania rebaka, trakto-
ra i przyczepy ma réwniez bardzo
tani rebak RD-107. Z kolei mo-
delem najbardziej polecanym dla
dziatkowcdw jest rebak RD-108,
ktéry rozdrabnia gatezie o mak-
symalnej grubosci 5-6 cm.

Przykladowe
wyposazenie
wybranych modeli
rebakow z dwoma
nozami

= Model RD-104 - wersja
z wyrzutnikiem 360°, 2 walce
ciagnace + koto zamachowe
+ wytacznik bezpieczenstwa
(8850 zt netto, 10.885,50 zt
brutto).

Rebak RD-104 moze byc¢
wyposazony w silnik spalino-
wy wysokoprezny Lombardini
0 mocy 42 KM, przeznaczony
do ciecia gatezi o grubosci do
okoto 9 cm i kosztuje 36.450 zt
netto, 44.833,50 zt brutto.

® Model RD-105 - wersja
z wyrzutnikiem 360°, 2 walce
ciagnace + koto zamachowe
+ wytacznik bezpieczenstwa,
szescionozowy wat tnacy, me-
chanizm rozdrabniajacy zrebki
(11.200 zt netto, 13.776 zt brutto).
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® Model RD-107 - wersja
z wyrzutnikiem 360° 1 walec
ciagnacy, bez sprzegta wyta-
czajacego naped watka cia-
gnacego gatezie (3950 zt netto,
4.858,50 zt brutto). Maszyna
ta moze by¢ ponadto nape-
dzana silnikiem elektrycznym
o réznych mocach oraz silni-
kiem spalinowym. W przypadku
wyposazenia w silnik 7,5 kW do
ciecia gatezi o grubosci do okoto
6-7 cm rebak kosztuje 8700 zt
netto, 10.701 ztbrutto. Maszyna
z nieco wigkszym silnikiem — 11
kW (cena urzadzenia: 9500 zt
netto 11.685 zt brutto) lub silni-
kiem 15 kW z czterema nozami
(cena: 11.600 zt netto, 14.268 zt
brutto) pozwala na ciecie gatezi
o grubosci do okoto 8 cm.

® Model RD-107S - wersja
z wyrzutnikiem 360° 1 walec
ciagnacy + sprzegto wytacza-
jace naped watka ciagnacego
gatezie (4600 zt netto, 5658 zt
brutto).

Zaktad Mechaniczny ,Precyzja” Sp. z 0.0. z siedzibg w Czchowie istnieje od 1988 roku i powstal w oparciu o rodzinne, wieloletnie tradycje

rzemieslnicze siegajace lat 50.

Obecnie firma jest wiodacym w regionie producentem réznego rodzaju maszyn rozdrabniajacych, projektuje i wykonuje urzadzenia nietypowe,
zgodnie z zaméwieniami klientéw, a takze czesci do nich. Swiadczy tez ustugi regeneracji maszyn. Przedsiebiorstwo produkuje rozdrabniacze-
shreddery, rebaki do gatezi réznej wielkosci napedzane traktorami, silnikami elektrycznymi i spalinowymi. W ofercie produkcyjnej znajduja sie
ponadto wciggarki budowlane, przektadnie slimakowe i zebate, napedy reczne do miodarek oraz ustugi kooperacyjne.

Firma specjalizuje sie réwniez w wykonywaniu wyrobéw metalowych, gdzie wystepuje obrébka skrawaniem metali: toczenie, frezowanie,
szlifowanie, ciecie plazmg, wykonywanie konstrukcji spawanych i malowanie. Wysoka jako$¢ oferowanych wyrobéw zapewnia nie tylko $wietnie
wyposazony park maszynowy, obejmujacy urzadzenia sterowane numerycznie, ale takze wysoko kwalifikowana zatoga. Zaktad kooperuje

z innymi firmami, zwiekszajac przez to swoje mozliwosci produkcyjne i technologiczne. Korzystajac ze srodkéw UE ZM PRECYZJA powieksza

i unowoczes$nia park maszynowy oraz zwieksza powierzchnie produkcyjng. Stopniowo wprowadzane sg nowe i trudniejsze technologicznie
wyroby, ktére sprzedawane s3 nie tylko na terytorium Polski, ale réwniez w Niemczech, Austrii, Czechach, Szwajcarii i innych krajach.
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® Model RD-107SP - silnik
spalinowy, benzynowy 24 KM,
wersja z wyrzutnikiem 360°, 1
walec ciggnacy + sprzegto wy-
taczajace naped watka ciagna-
cego gatezie (19.800 zt netto,
24.354 zt brutto).

= Model RD-108 - wersja
z wyrzutnikiem, 1 walec cia-
gnacy, napedzany silnikiem
elektrycznym 4 kW wraz z insta-
lacja (3350 zt netto, 4120,50 zt
brutto). Rebak ten wykonywany

REKLAMA

jest réwniez w wersji z silnikiem
spalinowym.

® Model RT-150 - rebak
tarczowy, wersja z wyrzutnikiem
360°, 2 walce ciagnace hydrau-
liczne (11.500 zt netto, 14.145 z
brutto).

MASZYNY

Do rebakéw typu: RD-104,
RD-105, RD-107, RD-107S,
RD-1075P za dodatkowa
optata mozna zamontowac
przystawki do workowania
na dwa worki. [ ]
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Nowy wymiar okleinowania

W nowoczesnych zaktadach stolarskich czas jest jednym z najwazniejszych
czynnikow wptywajacych na ekonomicznosc produkcji. Pamietali o tym austriaccy
konstruktorzy z firmy FELDER podczas tworzenia nowych okleiniarek i skupili sie
na tym, by oklejanie odbywalo si¢ jak najszybciej, najprosciej i najwydajniej. W ten
sposob powstaty dwa nowe modele okleiniarek z serii tempora marki FORMAT-4,
jeden oznaczony jako 60.06, drugi o symbolu 60.06L. Po raz pierwszy zostaty one
zaprezentowane podczas targow LIGNA w Hanowerze.

Modele tempora w kompak-
towym pakiecie potaczyty
najwazniejsze kompetencje
jak szybkos¢, produktywnose,
wszechstronno$¢ oraz kom-
fort obstugi. Zwtaszcza model
60.06L z petng gama agrega-
téw obrébczych dostepnych

Opatentowany agregat zero-line marki Format-4
umozliwia osiggniecie zerowej fugi sklejenia

juz w standardzie jest w stanie
spetni¢ nawet wygdrowane
wymagania wzgledem kom-
pleksowej obrébki obrzezy.
Przyjazne dla uzytkownika
sterowania ,m-motion” i opcjo-
nalnie ,x-motion plus” gwaran-
tuja absolutnga powtarzalnos¢

przy obrzezach z topliwg, polimerowg warstwa

funkcyjna oraz obrzezach laserowych.
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doktadnosci i pozwalaja wraz
z indywidualnie tworzonymi
programami roboczymi bty-
skawicznie zmienia¢ materiat
i przezbrajac¢ zaréwno przy re-
gulacji wykonywanej recznej,
jak i za pomoca nowego panelu
smartouch.

,Przy wersji ,x-motion plus”
jednostka sterujaca smartouch
i podtaczenie do sieci zmniej-
szaja do minimum potrzebe
recznego przeprowadzania
ustawien i umozliwiajg szyb-
ki, prosty i intuicyjny wyboér
oraz sterowanie agregatami,
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a takze kompletny nadzér nad
wszystkimi funkcjami maszyny
z poziomu monitora. Charakte-
ryzuje sie on przekatna 16 cali
oraz prostymi i przejrzystymi
symbolami agregatdéw i funkgji.
Do najwazniejszych z nich nale-
7a: nieograniczona pamiec¢ dla
zdefiniowanych przez operato-
ra programéw roboczych, plan
konserwacji, licznik metréw
biezacych, wybdr i precyzyjna
regulacja sterowanych pozycyj-
nie i ustawianych motorycznie
agregatéw (doktadnos¢ regula-
cji /100 mm) z panelu obstu-
gi, regulacja temperatury kleju
z jej automatyczna redukcja
w trybie spoczynku” — moéwi Bo-
zena Bizon z dziatu marketingu
Felder Group Polska.

W zaleznosci od produkcji
stosowa¢ mozna obrzeza z rolki
lub doklejki drewniane o gru-
bosci od 0,4 do 6 mm i ptyty
o grubosci do 60 mm. Czujnik
na podczerwien rozpoznaje do-
stepne obrzeze, a magazynek,

dostepny w opcji, do automa-
tycznego doprowadzania do-
klejek drewnianych za pomoca
rolki igtowej oferuje miejsce
o tacznej szerokosci do 120
mm. Za transport formatek
z predkoscig 10 m/min. odpo-
wiada gasienica tancuchowa
z naktadami gumowymi, kto-
re sa delikatne dla materiatu,
a jednocze$nie pewnie go trzy-
maja. Z kolei od géry stabilnos¢
prowadzenia zapewnia belka
dociskowa z 2 przesunietymi
wzgledem siebie rzedami rolek.

Szybkosé i precyzja
w standardzie

Bardzo cennym, standar-
dowym wyposazeniem przy tej
maszynie jest agregat wstep-
nego frezowania, ktéry pozwala
osiagnac idealnie czyste krawe-
dzie przy ptytach laminowanych.
Frezowanie nadmiaru materiatu
dodanego przy cieciu wstep-
nym zostaje przejete przez
agregat frezujacy, precyzyjnie

formatujacy do wymiaru kon-
cowego. Dwie przeciwbieznie
obracajace sie gtowice frezar-
skie ze sterowanym rozruchem
i osobno ustawiane, wyposazo-
ne w noze diamentowe zapew-
niajg pierwszorzednie obrobiona
krawedz? ptyty przed przykleje-
niem obrzeza.

,Krétki czas rozgrzewa-
nia kleju, wynoszacy 10 minut,
gwarantuje szybka gotowos¢ do
pracy nowej okleiniarki tempora.
Teflonowy zbiornik na kleje typu
PUR lub EVA dysponuje pojem-
noscia 1,5 kilograma i pozwala
przez to na przyklejenie ok. 375
metréw biezacych obrzeza przy
19-milimetrowej ptycie. Dyspo-
nuje on réwniez funkcja szyb-
kiej zamiany, co pozwala na
btyskawiczna zmiane rodzaju
lub koloru kleju. Dodatkowo na
zyczenie doposazenie w zespét
odprowadzania kleju pozwala
przyspieszy¢ i utatwia proces
czyszczenia przy zmianie kleju”
- moéwi Bozena Bizon.
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terfpora 60.06L

Okleiniarka tempora 60.06L.

Niewidoczne
polaczenie

Z pewnoscia do unikato-
wych wyréznikéw tempory
60.06L nalezy opatentowany
agregat zero-line marki For-
mat-4, ktéry umozliwia osia-
gniecie zerowej fugi sklejenia
przy obrzezach z topliwa, po-
limerowa warstwa funkcyjna
oraz obrzezach laserowych.
Agregat pracuje w oparciu o pa-
rametry elementu oklejanego
i moze by¢ aktywowany lub
dezaktywowany bezposrednio
z panelu obstugi. Zero-line ofe-
ruje jednolity efekt optyczny na
styku ptyty z obrzezem, zwtasz-
cza pozadany przy materiatach
z wysokim potyskiem. Obrzeza
dopasowane kolorystycznie do
ptyty zapewniaja zerowa fuge
sklejenia, ktéra optycznie jest
jednolita i bez uciazliwej za-
miany kleju przy réznorodnych
kolorystycznie obrzezach zy-
skuje sie 0szczednos¢ na czasie
przezbrajania.
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Jednostka sterujgca smartouch i podigczenie do sieci zmniejszaja do minimum potrzebe recznego przeprowadzania ustawien i umozliwiajg szybki,
prosty i intuicyjny wybdr oraz sterowanie agregatami, a takze kompletny nadzér nad wszystkimi funkcjami maszyny z poziomu monitora.

Prawie niewidoczne fugi
sklejenia zapewnia réwniez
zespét dociskowy sktadajacy
sie z masywnie wykonanej,
napedzanej rolki ze sterowa-
nym rozruchem, ktéra dociska
obrzeze do ptyty. Sterowanie
rozruchem nie dopuszcza do
powstawania zabrudzen kle-
jem i ,spietrzenia” obrzeza.
Dwie nastepujace po niej rolki
stozkowe zamykaja fuge skle-
jenia z géry i z dotu. Do ob-
cinania koncowego naddatku
obrzeza z obu stron przezna-
czony jest pitkowy agregat
obcinajacy, ktéry zbudowany
jest z dwdch niezaleznych ze-
spotéw tnacych wyposazonych
w silniki z przetwornicami cze-
stotliwoséci (12.000 obr./min.).
Najwyzsza precyzje gwaran-
tuja tez prowadnice liniowe,
a pneumatycznie regulowany
przechyt pod katem w zakresie
0°-10° odbywa sie wygodnie
z panelu smartouch. Podobnie
z panelu pozycyjnie steruje sie,
a ustawia motorycznie wielo-
funkcyjny agregat frezujacy,

ktéry odpowiada za zbiér nad-
miaru obrzeza z géry i z dotu.
Pozwala on na frezowanie
obrzeza na réwno z ptaszczy-
zna formatek lub profilowe, jak
réwniez fazowanie. Agregat
frezujacy zbudowany jest z 2
niezaleznych zespotéw frezu-
jacych z silnikami z przetwor-
nicami czestotliwosci (12.000
obr./min.). Prowadnice liniowe
przy tym agregacie zapewniaja
najwyzsza precyzje przy ma-
tych naktadach w konserwacje.

Zaokraglanie narozy

,Kolejnym bardzo war-
tosciowym agregatem jest
ustawiany motorycznie agre-
gat zaokraglania narozy, ktéry
pozwala na wyeliminowanie
pracochtonnych poprawek przy
oklejonych formatkach. Agregat
ten przejmuje ,finisz” przy na-
rozach formatek (réwniez przy
ptytach soft- i postformingu)
oklejonych obrzezami o grubo-
$ci 0,4-3,0 mm i wysokosci do
60 mm. Masywna konstrukcja
z zeliwa szarego, prowadnice
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liniowe i frezy diamentowe ze
sprzegtem rozruchowym gwa-
rantuja dtugotrwata precyzje.
Sterowanie agregatem odby-
wa sie z panelu obstugi” — mowi
Bozena Bizon.

Agregat zaokraglania na-
rozy w standardzie wyposa-
zony jest w jeden silnik, jednak
firma Felder oferuje przy tej
maszynie réwniez agregat
dwusilnikowy. Z jego pomoca
elementy o réznych profilach
moga zostac¢ obrobione tylko
w jednym toku obrébczym, za-
pewniajac tym samym jeszcze
wiekszg oszczednos$¢ czasu
i wszechstronnos¢. Wszelkie
slady wgtebien powstate
w trakcie frezowania usuniete
zostaja dzieki wchodzacym pod
lekkim katem nozom cykliny,
pozwalajac osiagnac perfek-
cyjne wykonczenie, a tatwos¢
i szybkos¢ regulacji tego agre-
gatuw 2 osiach jest mozliwa za
sprawa sterowanego pozycyj-
nie, motorycznego ustawiania.
Agregatem przy nowej tem-
porze dbajacym o ostateczne

oczyszczanie i wypolerowanie
gérnej i dolnej krawedzi przy-
klejonego obrzeza jest stan-
dardowa polerka. Zespét ten
sktada sie z dwéch niezalez-
nych silnikéw elektrycznych
wyposazonych w bawetniane
tarcze. Opcjonalnie dostepny
jest ponadto agregat cykliny
ptaskiej likwidujacy pozosta-
tosci po kleju na fudze skleje-
nia, ktéry moze by¢ kolejnym
krokiem do uzyskania idealne-
go produktu koncowego. Poza
tym nowa okleiniarke mozna
na zyczenie wyposazy¢ w licz-
ne dysze spryskujace dla srodka
czyszczacego, antyadhezyjnego
czy poslizgowego. Dodatkowo
lampa na podczerwien moze
pomodc rozwigza¢ problem
z zimnymi ptytami, ktére czesto
nie sa przechowywane w odpo-
wiedniej temperaturze. Dzieki
niej krawedz formatek przed
agregatem nanoszacym klej zo-
staje ogrzana i zapewnia pewne
zespolenie obrzeza zptyta. @

@3 | FELDER
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Pilarka PTP1309.

Energooszczedna pilarka
— nowy model od /M Jabtonski

W ofercie firmy ZM Jablonski dotychczas mozna bylo wybiera¢ pomiedzy
pilarkami tasmowymi ze skosng tasma, wyposazonymi w kota pity o srednicach

1,2 mi 1,5 m. Od niedawna dostepna jest rowniez najnowsza wersja z kotem pity
o srednicy 1,3 m. Jest to pilarka PTP1309, ktora napedzana silnikiem 75 kW moze
pracowac z uzyciem pity tasmowej o szerokosci 140 lub 160 mm. W przypadku
zastosowania pity tasmowej o szerokosci 200 mm w maszynach serii PTP 1500,
w maszynie instalowany jest silnik do 90 kW,

,Nowoscia wprowadzona w tej
pilarce jest szybsza hydraulika
na wézku wozacym krody, ktéry
zostat tez dodatkowo wzmoc-
niony i wazy teraz 5,5 tony. Za-
stosowanie ciezszych wézkdéw,
réwniez w innych pilarkach,

znaczaco przedtuza ich zywot-
nos¢, a wykonanie z uzyciem
prowadnic liniowych eliminuje
ryzyko niestabilnej pracy i luzéw,
zapewniajac wieloletnig prace
catej maszyny” — méwi Marek
Jabtonski, prezes ZM Jabtonski.

Uktonem w strone uzyt-
kownikdéw jest réwniez system
centralnego smarowania, co
eliminuje czasochtonne prace
konserwacyjne (smarowanie kil-
kudziesieciu punktéw smarnych)
i przestoje. Operator maszyny

musi jedynie co jaki$ czas uzu-
petnia¢ zbiornik z olejem.
Maszyna wyposazona jest
ponadto w system smarowania
mgta olejowa, ktdry sprawdza
sie szczegdlnie przy cieciu drew-
na lisciastego, zwtaszcza debiny.
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,Podczas ciecia debiny cze-
stym problemem jest ugniata-
nie sie trociny na czubku zeba
tuz za stellitem, co znaczaco
pogarsza predkos¢ i jakos¢
ciecia. Tradycyjnym rozwiaza-
niem jest natrysk wody, jednak
zima na nieogrzewanych ha-
lach moze to by¢ problemem.
System smarowania mgta
olejowa pozwala wyelimino-
wac problem z ugniataniem
sie trociny na czubku zeba, bo
pita, przechodzac przez dysze
smarowania, ma nawilzony
caty zab, co ogranicza adhezje
i obklejanie sie pity” — wyjasnia
Marek Jabtonski.

Energooszczednos¢
W cenie

Wychodzac naprzeciw ro-
snacym oczekiwaniom rynku,
na ktérym bardzo poszukiwane

TARTACZNE

sa urzadzenia energooszczed-
ne, firma ZM Jabtonski wpro-
wadzita w pilarce PP1309
rozwiazanie, ktére pozwala
na wygenerowanie sporych
0szczednosci.

,W tym modelu udoskona-
lilismy system odzyskiwania
energii powstatej z jazdy wdz-
ka drewna. Wézek ma naped
elektryczny, ale nie tylko po-
biera on energie elektryczna.
Przy kazdym jego hamowaniu
jest ona réwniez odzyskiwana,
a nastepnie oddawana i wy-
korzystywana do napedzania
silnika gtéwnego” — wyjasnia
Marek Jabtonski.

Do kiéd od 30
do 80 cm

Przeswit w $lizgach w pilar-
ce ma szerokos¢ 90 ¢cm, a od-
suniecie wézka wynosi 85 cm,

przez co sprawdzi sie ona pod-
czas ciecia ktéd o najbardziej
typowych Srednicach (od 30 do
80 cm). Maszyna posiada ptyn-
na regulacje predkosci skrawa-
nia, hydrauliczny naciag tasmy
z automatyczna kompensacja
napiecia, slizgi z automatycz-
nym odsunieciem i — opcjo-
nalnie — korowarke. Dtugos¢
ciecia zalezy od indywidual-
nych potrzeb klienta, a dtugi
woézek dostepny takze w wer-
sji rozsuwanej, co pozwala na
rozcinanie drewna o dtugosci
nawet 6-8 m. Zespdt podwoj-
nego wdzka rozsuwanego po-
zwala stabilnie zamocowac
ktody, ktére maja tendencje do
odprezania sie przy cieciu (np.
debowe). W przypadku wypo-
sazenia wozka w cztery imaki
dwa skrajne mozna rozmiescic
gesciej w zestawie, co pozwoli

www.wydawnictwofaktor.pl B

na zachowanie réwnolegtosci
podczas ciecia ktody.

Znacznym ufatwieniem dla
operatora jest petna, hydrau-
liczna manipulacja ktoda, duza
predkos¢ rozkleszczania/zaklesz-
czania oraz dosuw ktody przez
serwonaped.

W nowym modelu producent
zachowat ponadto wszystkie
wczesniej wprowadzone udo-
godnienia, takie jak fotel ské-
rzany dla operatora czy radio
i kabina z bezpieczna szyba. Ma-
szyna wykonywana jest zgodnie
zwytycznymi klienta i dostarcza-
na jako kompletne rozwigzanie
z wygodnym i przede wszystkim
— bezpiecznym — stanowiskiem
operatora, ktéry nie musi zama-
wia¢ dodatkowych elementdw,
zeby eksploatowac pilarke. ®

3 | zM Jabtonski

Nowoscig wprowadzong w pilarce PTP1309 jest szybsza hydraulika na wézku wozacym ktody, ktéry zostal tez dodatkowo wzmocniony i wazy teraz 5,5 tony.
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Wiekszy przeswit
wieksze kiody
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Zaklad Metalowy Stefan Drozdowski jest obecnie jednym z czotowych
producentéw maszyn i urzadzen do obrébki drewna i tartacznictwa. Obok

regularnie pojawiajacych sie nowosci przedsiebiorstwo czesto wprowadza
unowoczesnienia i dodatkowe opcje do dotychczas oferowanych urzadzen. W ten
Sposob oferta poszerzyta sie w ostatnim czasie 0 nowa pilarke ramowa pionowa
PRP-58W (wiekszg). Powstata ona na bazie dotychczas produkowanej pilarki PRP-
58, sprawdzonej juz przez wielu klientow w licznych zaktadach w Polsce i na catym
Swiecle, a ktérej produkcja z roku na rok rosnie.

Zaktad Metalowy Stefan Droz-
dowski jako firma rodzinna kon-
tynuujaca wieloletnie tradycje
zapoczatkowane juz w 1949
roku przez lata zdobywata cenne
dos$wiadczenie w produkcji ma-
szyn i urzadzen kierowanych do
zaktadéw tartacznych. Wasne
zaplecze techniczne umozliwia
firmie staty rozwdj i moderni-
zacje produkowanych wyrobdw,
ktére odpowiadaja wysokim

wymaganiom stawianym wspot-
czesnej technologii przerobu
drewna. Oferowane przez przed-
siebiorstwo maszyny sa nowo-
czesne pod wzgledem rozwigzan
konstrukcyjnych i proste w obstu-
dze, odznaczaja sie bardzo do-
bra jakoscia i bezawaryjnoscia.
Wiekszos¢ produkeji eksporto-
wana jest niemal do wszystkich
krajéw Europy, a takze na konty-
nenty Azji i Afryki.

40 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 2 (42) 2017

Przecieranie drewna
zoptymalizowane
pod katem
wydajnosci

Dotychczas oferowana
przez firme ZM Drozdowski
pionowa pilarka ramowa PRP-
58 bez problemu przeciera ktody
o kazdej dtugosci i maksymalnej
Srednicy 350 mm. Kolejny typ —
pilarka PRP-58W, dzieki zwiek-
szeniu prze$witu pionowego

miedzy walcami do 430 mm
moze cig¢ grubsze ktody. Ele-
menty, ktdrych $rednica prze-
kracza 430 mm mozna rozcinac
w maszynie po ich uprzednim
jedno- lub dwustronnym obcie-
ciu na traku tasmowym.

W poréwnaniu do starsze-
go modelu pilarka PRP-58W jest
bardziej wydajna i wyposazona
w wieksze niz jej poprzedniczka
brzeszczoty (915 x 80 x 2,0 mm).
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DANE TECHNICZNE PILARKI RAMOWEJ

PIONOWEJ PRP-58W

Przeswit poziomy ramy pitowej: 580 mm

Przes$wit pionowy miedzy walcami: 430 mm

Skok ramy pitowej: 300 mm

Predkosc obrotowa watu gtéwnego: 300 obr./min.

Posuw roboczy: 0,5-2,0 m/min.

Wymiary brzeszczotow (dhug. x szer. x grubos¢): 915 x 80 x 2,0 mm
Maksymalna ilos¢ pit: 10 szt.

Silnik gtéwny: 15,0 kwW/400 V (lub 18,5 kW)

Silnik posuwu: 0,75 kW/400 V

Silnik pompy hydraulicznej: 0,75 kW/400 V

Minimalna dtugosc przecieranej ktody: 1,8 m

Minimalna dtugosc przecierania z osprzgtem specjalnym: 1,2 m
Minimalna grubos¢ przetarcia (deski): 13 mm (standard)
Wysokos¢ przecierania ktody nad gruntem: 880 mm
Wysoko$¢ torowiska nad gruntem: 600 mm

Docisk walcow: hydrauliczny

Wymiary gabarytowe pilarki: 1,20 x 1,70 x wys. 2,20 m
Catkowita dtugosc zespotu z torowiskiem: 10 m

Masa ze standardowym wyposazeniem: 3400 kg

REKLAMA
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Maszyna posiada silnik
gtéwny o mocy 15 kW/400 V lub
18,5 kW i silniki posuwu i pom-
py hydraulicznej o mocach 0,75
kW/400 V. Minimalna dtugos¢
przecieranej ktody wynosi 1,8 m,
a w przypadku wyposazenia ma-
szyny w osprzet specjalny — 1,0 m.

Producent wprowadzitw ma-
szynie wiele dalszych innowacji
technicznych, miedzy innymi:

- zestaw do wprowadzania
ktod krétkich (metréwek)
oraz zestaw do ich szybkiego
podawania;

+ nowy system kasacji luzu
ramy pitowej dwukrotnie
skracajacy czas tej operacji;

«  brzeszczoty wykonane ze
stali chromowo-wolframo-
wej zdecydowanie wydtu-
zajace czas pracy miedzy
ostrzeniami nawet do 12
godzin;

TARTACZNE

- pity z zebem podcinajacym
eliminujace zwisajace strze-
py, szczegdlnie ucigzliwe
w przypadku przecierania
pryzmy.

Ramowa pilarka pionowa
PRP-58W obok funkgji tradycyj-
nego traka z powodzeniem petni
role wielopity, traka tarczowego
do ,paletéwki’, a we wszystkich
zastosowaniach charakteryzuje
sie bardzo matym rzazem.

Podobnie jak w modelu
PRP-58 réwniez w najnowszej
pilarce konstrukcja wdzkéw
podawczych jest zmieniona
w stosunku do tradycyjnych.
Moga by¢ one stosowane po
minimalnym przezbrojeniu za-
réowno do drewna dtugiego, jak
i do krotkiego. |

I8 | zaktad Metalowy Stefan Drozdowski
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PILARKA RAMOWA PloNowA PRP-58W

Przeswit poziomy ramy pitowej: 580 mm
Przeswit pionowy miedzy walcami: 430 mm
Skok ramy pitowej: 300 mm

Predkos¢ obrotowa watu gtéwnego: 300 obr./min.
Posuw roboczy: 0,5-2,0 m/min.

Wymiary brzeszczotow (dtug. x szer. x grubos¢):
915x80x 2,0 mm

Maksymalna ilos¢ pit: 10 szt.

Silnik gtéwny: 15,0 kW /400 V (lub 18,5 kW)
Silnik posuwu: 0,75 kW / 400 V

Silnik pompy hydraulicznej: 0,75 kW / 400 V
Minimalna dtugos¢ przecieranej ktody: 1,8 m
Minimalna dtugos¢ przecierania

z osprzetem specjalnym: 1,2 m

OSTRZARKA PIt. TARCZOWYCH Z WEGLIKIEM HM
OSW-5A, OSW-5AX

Zakres ostrzonych srednic: 100-1000 mm
Typy ostrzonych uzebien: GM, GS, GT, GW, GD, GA, GR/GM
Zakres ostrzonych katow natarcia: -5 do +35 stopni
Zakres ostrzonych katéw przytozenia: 13 do 25 stopni
Zakres katow ostrzonych ptaszczyzn skosnych: 0 do 45 stopni
lewo/prawo
Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2: 150 x 32 x 6 x 2 mm
Szybkos¢ podawania: 20 zebdw/min.
Podziatka zeba: 6 do 120 mm
Silniki napedowe: - Sciernicy: 0,37 kW / 400 V / 2800 obr.
- posuwu: 0,55 kW / 400 V / 1500 obr.
- elektropompki: 0,10 kW / 400 V / 2800 obr.
Gabaryty ostrzarki (m): 0,90 x 1,20 x wys. 1,65
Masa: - OSW-5A: 400 kg
- OSW-5AX: 450 kg

Minimalna grubos¢ przetarcia (deski):
- 13 mm - standard
Wysokos¢ przecierania ktody
nad gruntem: 880 mm
Wysokos¢ torowiska

nad gruntem: 600 mm
Docisk walcéw: hydrauliczny
Wymiary gabarytowe pilarki:
1,20 x 1,60 x wys. 2,20m
Catkowita dtugos¢ zespotu
ztorowiskiem: 10m

Masa z kompletnym
wyposazeniem: 3400 kg
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Wood-Mizer w nowej odstonie

Na targach LIGNA w Hanowerze
firma Wood-Mizer zaprezentowala
trak WB2000 w wersji PRO. Byla to
swiatowa premiera maszyny z Nnowym
ksztattem gtowicy i w nowych
barwach Wood-Mizer TITAN.

Stabilnos¢
w standardzie

Dzieki doswiadczeniu, roze-
znaniu potrzeb i sugestii klien-
téw Wood-Mizer zaprojektowat
trak WB2000, taczacy najlep-
sze cechy technologii wasko-
tasmowej i szerokotasmowej.
Nowoczeénie zaprojektowane
i solidnie skonstruowane toze
umozliwia obrébke ktéd o ma-
sie do 6 ton. Rame traka tworza
dwa masywne, stalowe ceowni-
ki o wymiarach: 400 x 110 mm.
Wszystkie elementy hydraulicz-
nego systemu manewrowania
ktoda, takie jak docisk ktody,
obracaki tancuchowe i rolki
obrotowe tworza réznorodne
pakiety hydrauliki odpowiednio
dobierane do potrzeb klienta.

Trak WB2000.

WB2000 w tartaku moze
by¢ uzywany jako niezalezna
maszyna oraz jako urzadzenie
uzupetniajace istniejaca linie do
obrébki ktdd. Dostepne pakiety
hydraulik i dtugosci ram powo-
duja, ze maszyna jest bardzo
uniwersalna i moze stuzy¢ do
przecierania zaréwno surowca
twardego, krétkiego, o duzych
$rednicach, jak i typowego ma-
teriatu budowlanego w dtugo-
Sciach powyzej 6 m.

Ciecie pod kontrola
Model WB2000 ma bardzo
wytrzymata konstrukcje ramy
oraz gtowicy tnacej. W przypad-
ku zastosowania tasmy tnacej
o0 szerokosci 75 mm (dostepne
w ofercie WMI z podziatka 22,22

472 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 2 (42) 2017

Wood-Mizer na targach LIGNA.

mm oraz 28,50 mm) mozna
znaczaco obnizy¢ koszty eks-
ploatacji brzeszczotdw.
Stanowisko operatora
umiejscowione jest na koncu
ramy traka. Wyposazone jest
w nowoczesny pulpit z ekra-
nem dotykowym, sterujacym
wszystkimi funkcjami obstugi
traka. Intuicyjnie zaprojektowa-
ny uktad funkcji wyswietlanych

na ekranie umozliwia operato-
rowi éledzenie proceséw obrébki
i kontrole parametréw przecie-
ranego materiatu, a wysokiej
jakosci manipulatory (joysticki)
umieszczone po obu stronach
siedziska operatora pozwalaja
mu na ptynna regulacje i kontro-
le wszystkich funkcji maszyny.
W wersji PRO stanowi-
sko operatora réwniez jest

Nowoczesnie zaprojektowane i solidnie skonstruowane toze traka
umozliwia obrébke kiéd o masie do 6 ton.
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Stanowisko operatora wyposazone jest w nowoczesny pulpit z ekranem Premiera traka WB2000 z nowym ksztaltem glowicy i w nowych
dotykowym, sterujacym wszystkimi funkcjami obstugi traka, a wysokiej barwach Wood-Mizer TITAN.

jakosci manipulatory (joysticki) pozwalaja mu na ptynna regulacje i kon-

trole procesu ciecia.

wyposazone w dotykowy ekran
do obstugi wszystkich funk-
cji ciecia oraz poszczegdlnych
elementéw hydrauliki maszyny.
W celu jak najlepszej widocz-
; nosci obrabianego materia-
— H__,_._—::___""", : ' o By . tu, zgodnie z wymogami CE,
4““\‘\'} § e w standardzie zamontowano

dwie kamery z ekranem podgla-
du na proces ciecia. Opcjonalnie
istnieje mozliwo$¢ zamontowa-
nia do czterech kamer. W wers;ji
PRO zaawansowany system
automatycznego ustawiania
grubosci ciecia PLC Industrial-
Setworks pozwala na wyswie-
tlanie na 19-centymetrowym
panelu dotykowym danych o wy-
miarach desek i kantéwek wraz
z aktualng wysokoscia gtowicy,
i pozycja gtowicy tnacej na fozu
Wszystkie elementy hydrauliczne- ~ 0faZ mocy pobieranej aktualnie
go systemu manewrowania ktoda przez gtéwny silnik traka. [ ]

= tworzg réznorodne pakiety hy-
T RA K W B 2 O O O W S K R O C | E drauliki odpowiednio dobierane
do potrzeb klienta. & | Wood-Mizer

e stanowisko operatora z ekranem dotykowym do obstugi
wszystkich funkcji ciecia i hydrauliki maszyny;

REKLAMA

e urzadzenie do automatycznego ustawiania wysokosci ciecia
— PLC setworks;

e wzmocniona rama o dopuszczalnym obcigzeniu do 6 ton; = ®
e lancuchowy obracak klody, dzieki ktéremu mozna obréci¢ aa - ’z e '
nawet najwieksze ktody;

* dwie hydrauliczne rolki obrotowe stuzg do wzdtuznego from fore st to ﬁ na l form

przesuwania klody na ramie traka, co pozwala na szybkie
ustawienie ktody w odpowiedniej pozycji do ciecia;

e dwukierunkowe dociski sa niezbedne podczas ciecia

ktod o duzych naprezeniach wewnetrznych, dodatkowo Wood-Mizer Industries Sp. z o.0.
dwustronnie unieruchamiajg material podczas ciecia; Nagérna 114. 62-600 Koto
 hydrauliczny docisk ktody przeznaczony jest do tel. 63 2’6 26 000

unieruchamiania ktody podczas ciecia;
* elektroniczny system zmiany predkosci liniowej =
brzeszczotu (opcjonalnie). www.woodmizer.pl
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Optymalizacja pod katem potrzeb
— szesc trakow Pilous FORESTOR

Ile tartakow, tyle roznych potrzeb: ciecie bardzo ciezkich kiod, przecieranie
jedynie niewielkich ilosci drewna, wyeliminowanie recznej manipulacji cietym

materiatem, potrzeba duzych wydajnosci... Wiedza o tym konstruktorzy z Brna
i technicy z Rem-Tech Warszawa, oferujac klientom rézne modele pilarek
Pilous FORESTOR. Sposrod szesciu dostepnych modeli tatwo wybrac urzadzenie
doktadnie odpowiadajace profilowi produkcyjnemu danego przedsiebiorstwa.

CTR1000H40 - widok na maszyne bez kiody.

Dla matlych
i srednich zakladow
Najprostszymi konstrukcyj-
nie urzadzeniami z rodziny Pilo-
us FORESTOR sa reczne pilarki
tasmowe do ktéd CTR 710M,
ktére Swietnie sprawdza sie
w matych i $rednich zaktadach
przecinajacych niewielkie iloéci
dtuzyc drewnianych. Duzym atu-
tem tej maszyny jest mozliwos¢
ustawiania wysokosci ramienia
z centralnego panelu sterow-
niczego, przy czym ustawianie
odbywa sie z jedna predkoscia.
Aby przyspieszy¢ i utatwic¢ ten
proces, opcjonalnie mozna za-
montowa¢ w maszynie elektro-
niczny uktad pomiarowy LG 100.
W niewielkich zaktadach
tartacznych sprawdzi sie réw-
niez pilarka tasmowa do ktéd
CTR 800S, ktéra ma centralny
panel sterujacy zamocowany
do nieruchomej, podstawowej
sekcji przejezdnej. Maszyna

wyposazona jest w system
szybkiego dojazdu na pozy-
cje pracy i powrotu do pozycji
poczatkowej. Uktad dwustop-
niowego, automatycznego ha-
mowania w pozycjach skrajnych
zwieksza bezpieczenstwo i wy-
dtuza czas bezawaryjnej pracy.

Sprawdzonym rozwigza-
niem w przedsiebiorstwach
Sredniej wielkosci jest tez pilarka
tasmowa do ktéd CTR 520. Za-
stosowano w niej tasme bime-
talowa, odporna na uszkodzenia
odtamkami stalowymi. Po zain-
stalowaniu imadta mozna nia
ucia¢ nawet ksztattownik sta-
lowy. Prowadnice ta$my tnacej
wyposazono w ptytki z wegli-
kow spiekanych, zapewniajace
wyjatkowa prostoliniowoé¢
ciecia. Dzieki temu rozwiazaniu
uzyskano proste serwisowanie
maszyny, mozliwos$¢ stosowania
jednej tasmy do wszystkich ga-
tunkdéw drewna i precyzje ciecia.
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Wyeliminowano tez koniecznos¢
dtugotrwatego i skomplikowa-
nego ostrzenia i ustawiania ze-
bow tasmy.

Dlugosé ciecia
do 7,6 m

Dtugos¢ ciecia 7,6 m mozna
uzyskac, wybierajac pite tasmo-
wa do ktéd CTR 1000H40 Hy-
draulik o masywnej konstrukcji,
ktdra jest wyposazona w szybki
posuUw mostu z automatycznym
zwalnianiem w potozeniach
krancowych. Dwustronne pro-
wadzenie mostu przejazdowe-
go pozwala na zamontowanie
wydajnego wyposazenia hy-
draulicznego w celu fatwego
manewrowania nawet wielkimi,
grubymi ktodami. W kombinacji
z silnikiem o duzej mocy takie
wyposazenie pozwala na ptynne
$cigganie nawet ciezkich ktéd
za pomoca podajnika ucietego
materiatu. Wersja podstawowa
pilarki CTR 1000H40 Hydrau-
lik pozwala na pitowanie kto-
dy o dtugosci 7,6 m. Maszyna
w tej wersji wyposazona jest
W wysuwna obrotnice ktdd,
dwa zaciski do ktdd, pie¢ katowo
i wysokosciowo regulowanych
ogranicznikéw, wyréwniarke
konca ktody, wyréwniarke kon-
ca ktody z posuwem poziomym
oraz silnik o mocy 15 kW, (opcjo-
nalnie — 18 kW).

Prowadzenie tasmy pity
odbywa sie pomiedzy ptyt-
kami z weglikdw spiekanych.

Przedtuzacze sekcji o dtugosci
ciecia 3 m umozliwiaja zainsta-
lowanie wyposazenia hydrau-
licznego wedtug wymagan
klienta. Podstawowa sekcja
przejazdowa i sekcje przedtuza-
jace sa wyposazone w otwory/
gniazda do mocowania zespo-
téw wyposazenia hydrauliczne-
go. Uzytkownik moze w prosty
sposéb zmienia¢ uktad agrega-
téw i rozmieszczad je w wygod-
nych dla siebie pozycjach.

W tartakach, w ktérych
przecierane sa bardzo ciezkie,
dtugie ktody (do 7,7 m) sprawdzi
sie zkolei pilarka CTR 1000H60
z mocnym silnikiem 22 kW.

Bezpieczniej
i wygodniej
Z Wyposazeniem
hydraulicznym
Zastosowanie hydrauliki
w pilarkach tasmowych pozwa-
la wygenerowac spore oszczed-
nosci, bo mozna w ten sposéb
bardzo mocno skréci¢ czas
operowania cietym materiatem
oraz zmniejszy¢ liczbe zaan-
gazowanych pracownikéw, bo
nawet w przypadku manipulagji
bardzo ciezkimi ktodami wystar-
czy tylko jedna osoba. W sposéb
oczywisty zwieksza sie tym sa-
mym wydajnos¢, obnizajg kosz-
ty produkcyjne oraz skraca czas
amortyzacji inwestycji. Dzieki
hydraulicznym systemom mani-
pulacji praca w tartaku staje sie
ponadto o wiele bezpieczniejsza.
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WYPOSAZENIE DODATKOWE

DO TRAKOW PILOUS FORESTOR

Firma Rem-Tech oferuje réwniez szeroki pakiet wyposazenia
dodatkowego do trakoéw, dzieki czemu moga one jeszcze
precyzyjniej odpowiadac na zréznicowane potrzeby tartakow.

LG Automat stuzy do szybkiego i do-
ktadnego, automatycznego ustawiania
grubosci ciecia. Po ustawieniu wartosci
na wyswietlaczu ramie pity tasmowej
automatycznie przemiesci sie w wybrane
polozenie. Zapobiega to btedom ludzkim
przy ustawianiu recznym, oszczedza czas
i poprawia doktadnos¢ ciecia

Umieszczony na ruchomym ramieniu
agregat korowarki umozliwia oczyszcze-
nie z piachu i kory miejsca wprowadzenia
tasmy tnacej w ktode. Zastosowanie
frezowania wstepnego w miejscu wejscia
pity w materiat zapobiega stepieniu tasmy,
ogranicza czestotliwo$¢ wymiany pit ta-
$mowych, podnosi ich zywotnos¢, a takze
poprawia wydajnosc catej maszyny.

Hydrauliczny naciag pity tasmowej stuzy
do napinania taSmowej tasmy tnacej za
pomoca recznej pompy hydraulicznej. Od-
czyt stopnia naciagniecia tasmy wskazuje
umieszczony w poblizu manometr. Zawor
ci$nieniowy zabezpiecza przed zbytnim
naprezeniem tasmy:.

Na skali amperomierza mozna odczytac
wartos¢ natezenia pradu wskazujaca na
stopien obciazenia silnika pilarki podczas
pracy. Wskazania amperomierza sa
pomocne w doborze predkoéci posuwu
ciecia i okreslaja stopien stepienia tasmy,
ktorej terminowa wymiana wydtuza zy-
wotnosc i poprawia jakosc ciecia.

Elektrycznie przestawna listwa z rolka
napinajaca tasme tnaca poprzez tatwa

i ptynna regulacje potozenia rolki ogra-
nicza dtugos¢ pracujacego fragmentu
tasmy. Przyciski umieszczone na panelu
sterujgcym umozliwiaja ptynny wybor
pozycji rolki naciggu tasmy tnacej

Podajnik ucietego materiatu - przy ruchu
powrotnym ramienia pity tasmowej po
zakoniczeniu ciecia material za pomoca
zderzakow przesuwany jest w kierunku
panelu sterujacego i umozliwia bardzo
wygodny odbiér materiatu lub jego dalsze
przesuniecie na zwigzane przenosniki
tasmowe badz rolkowe.

Zeslizg materiatu za pomoca hydrauliki
ustawiany jest na wysokosc, zgodnie

z wysokoscig odcinanego materiatu. Stuzy
do zesdlizgniecia sie konca przesuwanego
materiatu na zwigzane przenosniki tasmo-
we albo rolkowe

Regulacja chtodzenia pily tasmowej wyraznie ogranicza zuzycie medium
chlodzacego/smarujacego, poniewaz w systemie chtodzenia dodatkowo
znajduje sie elektromagnetyczny zawor przeptywowy, ktory automatycz-
nie otwiera sie po wlaczeniu pity tasmowej, a zamyka po jej wytaczeniu

Cisnieniowy, dwustronny system chlodzenia tasmy tnacej sktada sie

z pompy cisnieniowej umieszczonej w zbiorniku z medium chtodzacym,
elektromagnetycznego zaworu przeptywowego, dwéch dysz. Za po-
$rednictwem dysz $rodek chlodzacy natryskiwany jest na gérna i dolna
powierzchnie tasmy. Dwustronne chtodzenie zapobiega niepozadanym
naprezeniom i osadzaniu sie nalotéw zywicznych, co skutkuje spokoj-
niejsza praca tasmy tnacej, wydtuza zywotnosc¢ narzedzia i podnosi
doktadnosc cigcia

MASZYNY

Najwazniejszym, wielofunk-
cyjnym zespotem wyposazenia
hydraulicznego jest obrotnica
wysuwna, ktéra porusza sig
w kierunkach: pionowo i poziomo
zwykorzystaniem utwardzonych,
chromowanych prowadnic za
pomoca niezaleznie sterowanej
pary sitownikéw hydraulicznych.
Stuzy do mocowania, obracania
i przysuwania cietego materiatu
do katownikéw uchylnych. Z kolei
dwuramienna obrotnica tancu-
chowa wyposazona jest w dwa
wychylne, niezaleznie sterowane
ramiona. Sa na nich osadzone
fancuchy synchronicznie nape-
dzane silnikiem hydraulicznym,
za pomoca ktdérego odbywa sie
obracanie materiatu. Przy cieciu
dtugich ktéd i ich czestym obra-
caniu zalecane jest wyposazenie
maszyny w dwie takie obrotnice,
ktére wyraznie skréca czasy ma-
nipulacji i poprawia wydajnos¢
maszyny.

Dwie profesjonalne pompy,
w jakie wyposazone sg wszystkie

REKLAMA

TARTACZNE

pilarki Pilous FORESTOR w wer-
sji Hydraulik, zapewniaja wyso-
kie predkosci i sity w uktadzie. Za
bezpieczne i szybkie unoszenie
okraglakéw i przenoszenie ich
na toze maszyny odpowiada
z kolei dwuramienna, hydrau-
liczna tadowarka ktéd. Kazdy
segment ramy wyposazony
jest w gniazda przeznaczone
do mocowania urzadzen zata-
dowczych, a uzytkownik moze
umiesci¢ hydrauliczny zespétta-
dowarki w wybranej przez siebie
pozycji. Sterowanie sitownikami
tadowarki jest niezalezne, a za-
tadunek nawet dtugich pni jest
bardzo tatwy.

Wyposazenie hydrauliczne
obejmuje réwniez hydraulicz-
ne zaciski do ktdd, rolke bierng
unoszona do poziomowania
i manewrowania ktoda oraz
rolke unoszona z napedem hy-
draulicznym do poziomowania
i przesuwania ktody. ]

3 | Rem-Tech

CTR 1000 H 40

W NOWEJ ODSLONIE

W OFERCIE
PILY
TASMOWE

TRAKI TASMOWE

DO DREWNA
CZESKIEJ FIRMY

tel./faks: 22837 16 14, 22 837 14 97
e-mail: info@rem-tech.com.pl

o Rem-Tech

01-111 Warszawa
ul. Olbrachta 32

www.rem-tech.com.pl
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Polski trak
na lwowskich targach

Firma RESBUD znana jest na rynku przemystu drzewnego miedzy innymi

za sprawg niezawodnego i wielokrotnie nagradzanego na targach traka
tasmowego TP-800. Solidnosc¢ wykonania i prostote obstugi tej maszyny docenity
juz rzesze tartacznikow na rynku krajowym oraz zagranicznym. W dniach 20
maja-2 czerwca firma RESBUD pod przewodnictwem kierownika Mariusza Gaika
wzieta udziat w Miedzynarodowych Targach Przemystu Drzewnego ,Obrobka
Drewna’ organizowanych we Lwowie.

,Trak TP 800 cieszyt sie ol-
brzymim zainteresowaniem,
gtéwnie ze wzgledu na swa in-
nowacyjnos¢ i ulepszenia, ktére
zastosowano w najnowszym
modelu TP 800. Mozliwo$¢ do-
wolnego dostosowania zaréw-
no elektroniki, jak i hydrauliki
przypadta klientom do gustu,
co w potaczeniu z precyzja
ciecia zaowocowato wieloma

kontaktami na rynku wschod-
nim” — méwi Mariusz Gaik, kie-
rownik firmy RESBUD.

Wyposazenie
adekwatne do
mozliwosci i potrzeb
TP 800 to maszyna wypo-
sazona w ruchomy zespét tnacy
przeznaczony do wzdtuznego
przecierania. Przy jej uzyciu
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mozna cia¢ ktody drewniane,
listwy krawedziaki, elementy
stolarki budowlanej, obicia ele-
wacyjne czy gonty pokryciowe,
zachowujac jednoczesnie ja-
kos¢ i wydajnosc.

Trak oferowany jest w réz-
nych wersjach i o réznych pa-
rametrach. Jak wskazuja
specjalisci z firmy, maszyne
mozna wyprodukowac od razu

jako model wyposazony we
wszystkie podzespoty z wypo-
sazenia dodatkowego, zapew-
niajace jednoosobowa obstuge.
Mozna réwniez rozpocza¢ od
skromniejszego wyposazenia
i dochodzi¢ do nowoczesnej
i bezobstugowej maszyny krok
po kroku.

Wersja podstawowa tra-
ka jest przeznaczona do
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Przy uzyciu traka mozna cig¢ ktody drewniane, listwy krawedziaki,
elementy stolarki budowlanej, obicia elewacyjne czy gonty pokryciowe,
zachowujac jednoczesnie jakosc i wydajnosc.

Pulpit sterowniczy.

stacjonarnego przecierania
drewna. Wyposazona jest
w silnik 7,5 kW i automatyczne
sprzegto. Dla klientéw, ktérzy
chcieliby uzbroi¢ swdéj park
maszynowy w mocniejszg ma-
szyne, producent przygotowat
réowniez wersje 11 kW oraz 15
kW. Podnoszenie gtowicy tnacej
gbra/dét odbywa sie z zasto-
sowaniem motoreduktora. Po-
nadto trak zostat wyposazony

w urzadzenie elektryczne Soft-
start, ktére jest odpowiedzialne
za tagodny start i hamowanie
silnika gtéwnego gtowicy tna-
cej. W standardowej wersji gto-
wica jest poruszana manualnie.
Jest tez mozliwoé¢ zainstalo-
wania falownika i dokonywania
ptynnej regulacji predkosci od O
do 40 m/minute. [ ]

& | RESBUD
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PRODUCENT

TRAKI
TASMOWE

Ly

RESBUD

Niestachéw 203 k. Kielc
26-021 Daleszyce
tel. 41 302 11 95

« OSTRZARKI tel. kom. 667 724 843
resbud @kielce.com
* ROZWIERAKI resbud kielce.com

+ PILY TASMOWE /i

TP-800 Resbud
WERSJA PODSTAWOWA - STACJONARNA ju.i od 26 900 zi
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VWielopity TOS SVITAVY

Wielopity jedno- 1 dwuwatowe z serii modeli PWR to maszyny, ktére zapewniaja
nie tylko wysoka doktadnosc¢ ciecia i duza wydajnosc, ale takze minimalne

wymagania odnosnie konserwacji. Urzadzenia PWR zostaly stworzone przez
firme TOS SVITAVY wraz z autoryzowanym przedstawicielem na Polske,
firmg PENNY GONDEK Olesnica.

Wielopita PWR charakteryzuje
sie wysokim poziomem bezpie-
czenstwa uzytkowania (spetnia
wymogi europejskich norm CE)
oraz komfortowa, automatycz-
na obstuga. Maszyna zapewnia
szerokie zastosowanie rozci-
nanego materiatu, jak réwniez
niezawodne podawanie go do
ciecia dzieki wykorzystaniu
transporteréw podawczych
z serii DWS.

Wielopita TOS SVITAVY.

Wielopily PWR

Pilarki wielotarczowe, po-
tocznie zwane wielopitami, sa
przeznaczone do nacinania de-
sek, listew z miekkiego i twar-
dego drewna za pomoca kilku
tarcz pitowych. Materiat musi
by¢ wcze$niej minimalnie obro-
biony na dwdéch réwnolegtych
powierzchniach, z ktérych jed-
na tworzy podstawe do umiesz-
czenia na powierzchni roboczej
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urzadzenia przesuwnego ma-
szyny (transportera).

Wielopity musza pracowac
w otoczeniu warsztatowym,
w ktérym temperatura nie
przekracza +40°C i nie spada
ponizej +5°C (w przypadku za-
stosowania urzadzenia grzew-
czego do 20°C). Urzadzenie nie
moze by¢ wystawione na dzia-
tanie czynnikéw pogodowych,
jak deszcz, wysoka wilgotnos¢,

$nieg. Podstawa maszyny jest
masywny stojan na state pota-
czony z podtozem i podstawa
gtéwnych silnikéw. Na stojanie
po okragtych prowadnicach po-
rusza sie skrzynia dociskowa,
ktérej wysokos¢ jest regulowana
w zaleznoéci od grubosci wkia-
danego materiatu. Skrzynia jest
podnoszona za pomoca dwdéch
$rub podnoszacych i przektadni
umieszczonej w stojanie. Dolna
pozycja skrzyni jest kontrolo-
wana przez czujnik indukcyjny.
Tworzy on punkt referencyjny
dla systemu sterowania. Cata
podstawowa konstrukcja ma-
szyny jest tworzona ze spawa-
nych elementdéw skrzyniowych.

W stojanie znajduja sie dwa
wrzecienniki o regulowanej
wysokosci z watami pitowymi.
Wrzecienniki sg, tak samo jak
skrzynia, regulowane za po-
moca przektadni i Srub trape-
zowych. Pozycje referencyjne
wrzeciennikéw zapewniaja czuj-
niki indukcyjne. Dolny wrzecien-
nik jest dodatkowo regulowany
poprzecznie, przez co mozna
wyregulowac pozycje dolnego
sprzegu pitowego w stosunku
do gdrnego, a tym samym mi-
nimalizowac $lad w rozcinanym
pétprodukcie. Regulacje po-
przeczng wykonuje sie recznie
z bocznej strony toza. Wzajem-
na pozycja gérnego i dolnego
wrzeciennika jest ustawiana
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Schemat wielopity z centrowaniem.

za pomoca jednostki sterujacej
maszyny. Program zapewnia
najazd wrzeciennikéw do siebie
tak, aby tarcze pit natozyty sie
ok. 5 mm przy nowych tarczach
pitowych. Jesli przy szlifowaniu
zmniejszy sie $rednica znamio-
nowa tarcz, naktadanie sie be-
dzie mniejsze.

Latwe podawanie
materialu

W tozu sa umieszczone
dwa typy podawania materiatu:
gasienica + walce lub walce +
walce, ktére zapewniajg razem
z walcami w skrzyni dociskowej
przesuw materiatu. Pasy po-
ruszaja sie po wzmocnionych
prowadnicach smarowanych
za pomoca automatycznego

urzadzenia smarujacego. Na
czotowej stronie foza znajduje
sie przyktadnica, ktéra stuzy do
utatwienia wktadania tarcicy
majacej przynajmniej z jednej
strony obrobiona krawedz. $rod-
kowa czes¢ toza tworzy prze-
strzen pitowa dla dolnego watu
pitowego. Dolna przestrzen pi-
towa moze by¢ przykryta drew-
niang, dolna deska dociskowa.
Przestrzen ta jest dostepna po
otwarciu bocznych drzwi.

Na bocznej stronie znajduje
sie pret sterujacy ze éruba do-
ciskowa do poprzecznego prze-
suwu dolnego wrzeciennika. Na
koncu toza jest umieszczona
wlotowa bariera ograniczajaca
wylatywanie odtamkéw cietego
materiatu z maszyny. Na tylnej

MASZYNY

stronie jest zamocowany stero-
wany czestotliwosciowo silnik
asynchroniczny, przesuwu ra-
zem z przektadnia czotowa. Nad
tozem na pionowych pretach
i dwu $rubach podnoszacych
porusza sie skrzynia docisko-
wa. Wysoko$¢ podniesienia jest
okreslana przez grubos¢ cietego
materiatu. Skrzynia na wejsciu
jest wyposazona w jeden rzad
zapadek przeciwodrzutowych
zapobiegajacych wstecznemu
wyrzutowi obrabianego mate-
riatu. Docisk materiatu do prze-
suwnego pasa transportowego
zapewniaja cztery napedzane
ryflowane watki i para pyskéw
dociskowych. Watki i pyski sa do-
ciskane do materiatu za pomoca
sitownikéw pneumatycznych lub

TARTACZNE

W firmie Penny Gondek pracuje
na pelnym etacie 4 serwisantow
(2 grupy) w tym automatyk

oraz elektryk, zaopatrzonych

w komplet czesci zamiennych

i gotowych do podjecia
interwencji serwisowej w ciagu
24 godzin na terenie catej

Polski. Od 2015 roku firma
Penny Gondek prezentuje swoje
maszyny w Olesnicy, gdzie
posiada salon wystawienniczy
o powierzchni 350 m?,
pokazujac cata game wielopit,
pil poprzecznych, systemow
odpylania oraz techniki
pakowania, laserow i urzadzen
towarzyszacych

Firma TOS SVITAVY jest
producentem czeskim

w zakresie rozwoju, produkcji
isprzedazy maszyn do

obrobki drewna na czeskim
rynku od 1945 roku, a firma
Penny Gondek reprezentuje

ja narynku polskim od 1991
roku. Zaktad produkcyijny
zajmuje powierzchnie 30.000
m2. Przedsiebiorstwo
zatrudnia obecnie okoto 120
pracownikéw z wlasnym dziatem
projektowania i rozwoju. TOS
SVITAVY jest najwiekszym
liderem krajowego producenta
i eksportera w dziedzinie pit
pojedynczych i w swojej ofercie
posiada pilarki wielotarczowe,
tzw. wielopity, pilarki do cigcia
poprzecznego, mate linie
mechanizacji trakow itp. Firma
dostarcza ponadto urzadzenia
typu: podajniki poprzeczne
pryzmy, urzadzenia centrujace
pryzm, mostki rozdzielcze za
wielopitg, transportery z legarem
dozujacym za mostkiem
rozdzielczymiinne
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Wezet wielopity.

alternatywnie za pomoca spre-
zyn dociskowych. W przypadku
ciecia krétkiego i ciezkiego ma-
teriatu pyski dociskowe mozna
zastapic¢ sprezyna dociskowa.
Nad pierwszym przesuw-
nym watkiem zamontowany
jest czujnik indukcyjny B12, kté-
ry ogranicza wejscie materiatu.
Przy aktywnym czujniku B12 wy-
taczony jest przesuw materiatu
do ciecia. Miedzy pierwszym
i drugim watkiem przechodzi ra-
mie niosgce wiele zapadek prze-
ciwodrzutowych wiéréw, ktére
jest zakotwiczone w stojanie
i podparte na tozu pionowa pod-
pora. Zapadki przeciwodrzutowe
sa przestoniete rzedem ptasko-
whikéw (odbijaczy) i wyposazo-
ne w sygnalizacje wychylenia,
ktérej kontrolka znajduje sie
na panelu sterowania. Z bocz-
nej strony skrzyni umieszczono
naped watkéw przesuwu i drzwi
gornej przestrzeni pitowej. Na
skrzyni zamocowana jest réw-
niez gtéwna ostona odchylana
za pomoca trzech sitownikdéw
gazowych, ktéra jest blokowa-
na przed otwarciem w czasie
obracania sie wrzeciennikéw
z narzedziami za pomoca zam-
ka elektrycznego. Mozliwos¢

TARTACZNE

otwarcia ostony jest sygnalizo-
wana przez kontrolke na panelu
sterowania. Na stronie czotowe;j
znajduje sie para mechanicznych
wskaznikéw tarcz pitowych
i przesuwny laser liniowy do
okreélenia ptaszczyzny ciecia
na obrabianym elemencie. Do
gbrnej $ciany jest zamocowane
gérne koryto odpylajace zakon-
czone kréccem odpylajacym
o $rednicy 300 mm.

Na tylnej stronie stojanu
przymocowany jest blok gtéw-
nych silnikéw elektrycznych.
Blok ten jest transportowany
oddzielnie i montuje sie go do-
piero przy instalacji maszyny do
podstawy. W celu zapewnienia
dobrego chtodzenia konieczne
jest pozostawienie za blokiem
silnika przerwy minimalnie 500
mm od statych przeszkéd (scia-
na, inna maszyna, pryzma drew-
na itp.). Elementy sterujace sa
skupione na panelu sterujacym,
zawieszonym na obrotowym
ramieniu zakotwionym w roz-
dzielnicy (alternatywnie ma-
szyna moze by¢ wyposazona
w pulpit sterowniczy ,szaf-
kowy” na kéteczkach). Pulpit
jest potaczony z rozdzielnica
za pomoca ochronnego weza
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o silnych $ciankach, w ktérym sa
poprowadzone potrzebne prze-
wody. Regulatory ci$nienia do
watkéw dociskowych i pyskéw
dociskowych sa umieszczone
na obudowie na wejsciowej
stronie maszyny. Pod regulato-
rami ci$nienia jest jednostka do
uzdatniania powietrza. Agregat
smarujacy do smarowania pa-
séw przesuwnych znajduje sie
na czotowej stronie maszyny.

W maszynach zastosowa-
ne sg systemy automatyzacji
w oparciu o technike sterow-
nikéw PLC wysokiej klasy firmy
Schneider.

Urzadzenie
centrujagce DWS 3
Urzadzenie centrujace

jest przystosowane do pryzm
o dtugosci materiatu 1200-
6000 mm oraz wysokosci 200
mm, jakie stosowane sa w pi-
larkach wielotarczowych PWR
412. Maksymalna grubos¢
pryzmy moze by¢ zwiekszo-
na do 250 mm w przypadku
pilarek PWR 422. Przenosnik
jest wyposazony w napedza-
ne walce z odstepami co 500
mm i jest napedzany przez sil-
nik sterowany przemiennikiem

www.wydawnictwofaktor.pl B

|'

S a1

czestotliwosci (falownik). Prze-
nosnik posiada ochronne bariery
po obwodzie urzadzenia. Prawa
lub lewa bariera moze by¢ za-
stgpiona przez liniat z rolkami do
umieszczania pryzmy obrzyna-
nej jednostronnie. Na przedniej
stronie znajduije sie gérny walec
dociskowy, pneumatyczny. Doci-
ska on z géry pryzme, ktdra jest
transportowana pod dociskiem
na 2 walcach napedzanych ry-
flowanych, co utatwia doktad-
nos$¢ wprowadzenia materiatu
do wielopity. Pryzma moze by¢
wprowadzana do maszyny w osi
wielopity lub sterowana poprzez
tzw. docentrowanie w prawo lub
lewo.

Praca koncentruje sie na
panelu sterowania. Panel jest
podtaczony poprzez elastyczny
przewdd okreslonej dtugosci
i dlatego pulpit sterowniczy
moze by¢ umieszczony w odpo-
wiednim miejscu, w zaleznosci
od mozliwosci technologicznych.
Urzadzenie centrujace DWS 3
wraz z pilarka wielotarczowa
jest synchronizowane z predko-
$ci posuwu, ktéra jest regulo-
wana poprzez falownik. ]

@ | penny Gondek
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Precyzyjne clecia
z pitami PRINZ

TARTACZNE

Tegoroczna edycja najwiekszych targow dla przemystu drzewnego LIGNA 2017
uptyneta pod znakiem innowacyjnych rozwigzan. Obchodzaca w tym roku 70-lecie

dzialalnosci na rynku firma PRINZ z siedzibg w Loosdorf w Austrii przygotowala
dla swoich klientéw wiele nowosci.

Mobilne pily
poprzeczne dla
mniejszych zakladow
drzewnych

Przewozne maszyny do ka-
powania pakietéw desek, ptyt
i drewna okragtego — modele
ECOSTAR czy PROFICUT light
- ciesza sie niestabnaca popu-
larnoscia na rodzimym rynku
dzieki optymalnej relacji ceny
do mozliwosci maszyny. Pity
charakteryzuja sie prosta kon-
strukcja i fatwoscia w manew-
rowaniu dzieki kotom z petnej
gumy, a proces ciecia prze-
prowadzany jest za pomoca
wygodnego uchwytu. Rozwig-
zania mobilne oferowane przez
firme PRINZ gwarantujg wyso-
ka doktadnoé¢ ciecia rzedu +4
mm przy zachowaniu réwnego
podtoza pod pita/ materiatem.

Model ECOSTAR wyposa-
zony jest w jeden stabilizator
usztywniajacy uktad tnacy
podczas ciecia, natomiast
PROFICUT light posiada dwa
stabilizatory, co ma znaczenie
przy docinaniu koncéwek pa-
kietu. Maszyny réznia sie roz-
wiazaniem smarowania uktadu
tnacego - w pile ECOSTAR
olej podawany jest od strony
trybu napedowego z wiek-
szego, 5-litrowego zbiornika,
a w PROFICUT light zbiornik
olejowy umiejscowiony jest
w zeliwnej gtowicy, podajac

System do dokladnego ustawiania uktadu tngcego na linii ciecia.

olej bezposrednio od strony
cietego materiatu, wydtuzajac
tym samym zywotnos¢ czesci
uktadu tnacego.

Nowosécia zaprezento-
wana na targach LIGNA jest
dodatkowy system regulujacy
ustawienie uktadu tnacego
w maszynie PROFICUT light/
strong, ktéry pozwala na nie-
wielka regulacje potozenia
uktadu tnacego lewo/prawo,
a tym samym umozliwia szyb-
sza korekte linii ciecia bez
koniecznos$ci ponownego do-
jezdzania pita do materiatu.

Zaawansowane
rozwigzania
stacjonarne do
pakietow

W swojej ofercie PRINZ
posiada réwniez maszyny sta-
cjonarne oraz wysoko wydajne
i w petni zautomatyzowane li-
nie automatyczne, kazdorazo-
wo dopasowywane do potrzeb
klienta. W przypadku ograniczo-
nego miejsca w hali doskonale
sprawdza sie pita MOBILCUT
z tukiem prowadzacym uktad
tnacy. Pozwala to na uzyska-
nie doktadnosci rzedu +2 mm,
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a prezentowana na targach
LIGNA nowos¢ — naped elek-
tryczny od strony tuku prowa-
dzacego, po ktérym porusza sie
gtowica — dodatkowo zwieksza
stabilno$¢ catego procesu cie-
cia i gwarantuje idealnie réwna
predkos¢ posuwu. Dostepne sa
wersje z manualnym lub elek-
trycznym posuwem jednostki
tnacej lewo/prawo.

Dla najbardziej wymaga-
jacych klientéw PRINZ oferuje
m.in. uniwersalng jednostke
tnaca PC120, przystosowana
do doktadnych cie¢ +1 mm.
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LOGSTAR combi do kapowania drewna okragtego.
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Jej masywna konstrukcja
w potaczeniu z precyzyjnym,
obustronnym prowadzeniem
liniowym uktadu tnacego spet-
nia restrykcyjne wymagania
dotyczace wydajnosci i jakosci
ciecia oraz komfortu obstugi.
Ponadto na targach w Hanowe-
rze swoja premiere miato roz-
wigzanie PC120 Double Action,
w ktérym uktad tnacy tnie pa-
kiety nie tylko podczas standar-
dowego posuwu z géry na dot,
ale takze podczas jego powrotu
do pozycji wyjsciowej. W pota-
czeniu z precyzyjnym stotem
rolkowym oznacza to zmaksy-
malizowanie wydajnosci ciecia.
Dostepny jest réwniez szereg
opcji dodatkowych, takich jak
wyréwnywanie pakietéw czy
automatyczne obowigzywanie
ich tasmami z tworzywa.

Kapowanie
drewna okraglego
o wiekszych
srednicach

PRINZ dostarcza rozwia-
zania do szybkiego i wydaj-
nego ciecia dtuzyc, takie jak
uktad tnacy do wbudowania
UNIBLOCK ze stabilizatorem.
Mocne strony maszyny to
solidna konstrukcja spawana
oraz wbudowany sitownik hy-
drauliczny i uktad obrotowy
uktadu tnacego. Czes¢ prac,
jak podtaczenie agregatu hy-
draulicznego czy sterowanie,
w tym rozwigzaniu znajduje
sie po stronie klienta, rekom-
pensowane jest to jednak przez
relatywnie niska cene uktadu.

W sytuacji, kiedy wymaga-
na jest najwyzsza wydajnos¢
oraz tatwos$¢ zintegrowania
z pozostatymi elementami linii
manipulacji drewna okragtego,
doskonale sprawdzi sie stacja
kapowania LOGSTAR combi.
Wyposazona m.in. w rolki do-
prowadzajace/odprowadzajace
ciety materiat czy hydrauliczne
kleszcze przytrzymujace dtuzy-
ce. W tym roku na targach LI-
GNA zostat zaprezentowany jej
nowy model z szeregiem opcji
dodatkowych usprawniajacych
prace, a zaawansowane stero-
wanie pozwala na zmniejszenie
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Posuw uktadu tnacego od strony tuku.

czasu cyklu ciecia poprzez wy-
cofywanie prowadnicy tylko na
zadana wysokos¢.

Najlepsze wyniki
ciecia z ukladami
tnagcymi PRINZ
tancuchy tnace, prowad-
nice, tryby napedowe i rolki
prowadzace PRINZ, a takze
pozostate czesci produkowane
sa w fabryce PRINZ w Austrii.
Wykonane z wysokojakoscio-
wej stali pasuja nie tylko do
maszyn PRINZ, ale takze do
innych stacji kapowania i wo-
zéw manipulujaco-sortujacych
dostepnych na rynku, jak: Hol-
tec, Baljer&Zembrod, Storti,
Oesterle, Dolmar. W ofercie
znajduja sie réwniez czesci
uktadéw tnacych dla maszyn

ciesielskich typu Hundegger
czy Schmidler.

70 lat specjalizacji w pro-
dukcji przemystowych pit tan-
cuchowych oraz czesci do nich
pozwala firmie PRINZ wyjs¢
naprzeciw wszelkim wymaga-
niom stawianym przez branze
przemystu drzewnego. Na rodzi-
mym rynku, a takze na terenie
Europy Srodkowo-Wschodniej
kompleksowa obstuge klienta
zapewnia dziatajaca od ponad
20 lat poznanska firma PRINZ
Polska Sp. z 0.0. Z jej oferta
bedzie sie mozna zapozna¢
juz niebawem w stolicy Wiel-
kopolski na nadchodzacych
targach DREMA 2017 w dniach
12-15.09.2017 r. |

@ | PrRINZ
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Uktady tngce do maszyn ciesielskich.

TARTACZNE

19473 70 3 2017

PRINZ &wf

PRINZ Polska sp. z o.0.
tancuchowe systemy tnace

PL 60-175 Poznan, Tulipanowa 4
tel. +48 61 863 80 88, 98

fax +48 61 863 80 99
www.prinz-polska.com.pl
infoldprinz-polska.com.pl

ZAPRASZAMY
na nasze stoisko
podczas targow

& PDREMA

w Poznaniu
12-15 wrzesnia 2017

2 (42) 2017 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM 53




Pierwszy elektroniczny miesiecznik
dla branzy meblarskie]

o Y E rﬁr” Y SZUKIWANIE INFORMACJ
t ATWIEJSZA ARCHIWIZACJIA

*-./_“\Ir

DOSTEPNY PRZEZ 24 H

EhLE

queany i akcesoria

' kronokolory

Piyty Laminowane
=_E

WWW.mmia.pl
www.wydawnictwofaktor.pl



B www.4woodi.pl

NARZEDZIA | AKCESORIA

Ostrzenie nozy
strugarskich na sucho

Oferowana przez firme Boran ostrzarka SONPg-640 stuzy do ostrzenia
na sucho nozy strugarskich prostych o dtugosci do 640 mm. Budowa

ostrzarki pozwala ostrzyc¢ dowolne katy przytozenia, a dzieki wyposazeniu je;
w programator ilosci cykli ostrzenia znacznie zmniejszono ilos¢ wykonywanych
czynnosci podczas ostrzenia pojedynczych nozy.

Firma Boran specjalizuje sie
w produkcji ostrzarek narzedzi
dla branzy drzewno-meblar-
skiej. Produkty firmy cechuje
prosta budowa itatwos¢ obstu-
gi, a dzieki przystepnym cenom
maszyny te sa dostepne dla
kazdego zaktadu.

Ostrzarka
SONPg-640

Ostrzarka SONPg-640
przeznaczona jest do ostrze-
nia prostych nozy strugarskich
o dtugosci do 640 mm. Gto-
wica ostrzaca porusza sie po
prowadnicy liniowej wzdtuz
ostrzonego noza, co zapewnia
doskonata sztywnos$¢ catego
uktadu. Przesuw realizowany
jest mechanicznie z predkoscia
600 mm/min. Wersja automa-
tyczna ostrzarki SONPg-640
posiada mechanizm dosuwajacy
gtowice ostrzaca do ostrzonego
noza. Maksymalna wielko$¢ do-
suniecia to 0,05 mm, a minimal-
na to 0,025 mm (istnieje takze
mozliwos¢ recznego ustawienia
dosuwu).

Ostrzarka ta umozliwia
ostrzenie nozy ze stali szybkot-
nacej (HSS) przy zastosowaniu
Sciernicy borazonowej oraz nozy
z naktadkami widiowymi (HM)
przy zastosowaniu $ciernicy
diamentowej. Ostrzarka wypo-
sazona jest w jedng z wymie-
nionych Sciernic.

Ostrzenie
nozy prostych
bezposrednio na
glowicy strugarskiej
Model SONPg-640 oprdcz
mozliwosci ostrzenia pojedyn-
czych nozy posiada réwniez
mozliwos¢ ostrzenia nozy pro-
stych bezposrednio na gtowicy
strugarskiej. Takie rozwigzanie
skraca czas procesu ostrzenia,
bowiem nie ma koniecznosci
wyjmowania nozy z gtowicy
oraz ich ponownego ustawia-
nia i mocowania. Czynnosci te
wykonujemy jedynie co kilka
ostrzen, poniewaz po kazdym
ostrzeniu wysokos¢ nozy maleje
0 pewng wartosc¢ i trzeba je po-
nownie wysunac¢ z gtowicy. Zale-
ta ostrzenia nozy w gtowicy jest
mozliwos¢ uzyskania jednako-
wej wartosci wysuniecia kazde-
go noza. Maksymalna érednica
ostrzonych gtowic to 200 mm
oraz 250 mm szerokosci. M

@3 | Boran

Ostrzarka SONPg-640.

REKLAMA

OSTRZARKA

>SOPW-150
(\\‘

\

BORMAN

+ zasilanie 230V
& mocsilnika 0,25 kW
« ostrzenie na sucho |
& ostrzy kat natarda i przytozenia J|
& przesuw pity za zab ostrzony
+ prosta w obstudze -

> www.boran.com.pl <

BORAN Maciej Borkowski 08-110 Siedlce, ul. Starzyriskiego 10, tel. 512 453 702, e-mail: biuro@boran.com.pl
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Nowe pity marki GLOBUS

. Wsrod wystawcow prezentujacych nowoscl podczas targow LIGNA nie zabrakto

przedsiebiorstw z Polski. W Hanowerze swoje nowe produkty zaprezentowata
Fabryka Pil i Narzedzi WAPIENICA Sp. z o.0. producent narzedzi marki

GLOBUS, a na targowej ekspozycji znalazty sie pity HM serii FINISH CUT VH do

ciecia drewna suchego twardego i egzotycznego oraz pity HM serii LL CUT MM

do ciecia swobodnego.

HM serii FINISH
CUT VH

Specjalistyczne pity HM
FINISH CUT VH o geometrii
zeba GSML skonstruowane
zostaty z mysla o zaktadach,
w ktérych tnie sie drewno su-
che, twarde i o duzej gestosci,
w szczegdlnoséci egzotyczne
i owocowe. Seria sprawdzi sie

Pila HM serii LL CUT MM.

réwniez podczas obrébki
ptyty okleinowanej i ob-
togowanej wzdtuz usto-
jenia okleiny, podczas
ciecia blatéw i innych
elementéw z drewna
klejonego. Szerokie
mozliwosci stoso-
wania sprawiajg, ze

z wykorzystaniem
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Pita HM serii FINISH CUT.

jednej pity mozna obrabia¢
drewno lite oraz materiaty
drewnopochodne przy za-
chowaniu bardzo dobrej
jakosci obrébki i ide-
alnej powierzchni po
cieciu, niezaleznie od
grubosci przecinanego
materiatu. Ciecie z wy-
korzystaniem pit HM
FINISH CUT VH moze
odbywac sie na pilarkach,
formatyzerkach oraz pilar-
kach ramieniowych, moga tez

one wspdtpracowac z pita pod-
cinajaca. Spektrum mozliwych
zastosowan powieksza tez duzy
zakres wysokosci przecinanych
materiatéw, mieszczacy sie
w przedziale od 20 do 120 mm.

Nowa charakterystyka zeba
GSML, na ktéra sktadaja sie 4
rézne geometrie zebdw z wegli-
ka spiekanego, zaprojektowana
zostata tak, aby klient podczas
pracy miat bardzo mate opory
skrawania gwarantujace lekkos¢,
wygode i pewno$¢ prowadzenia
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Pily HM serii FINISH CUT - rodzaje cietego materiatu.

pity oraz uniwersalno$¢ zasto-
sowan przy jednoczesnie mniej-
szym poborze mocy.

Pity HM FINISH CUT VH
sa wykonane w technologii pit
przemystowych, gdzie odchytki
od wymiaréw nominalnych sa
zawezone do setnych czesci
milimetra, a doskonate efekty
pracy pity pomiedzy kolejnymi
ostrzeniami zapewnia super-
twardy weglik spiekany typu
NANOGRAIN o twardosci ponad
2250 HV. Do produkcji uzywana
jest stal niemiecka, ktéra gwa-
rantuje powtarzalnos¢ i wyso-
kie parametry dysku pity, co
wptywa na stabilnos¢ tarczy
podczas pracy. Aby zapewni¢
maksymalna zywotnos$¢ pit

nalezy pamieta¢, by ostrzy¢ je
na specjalistycznych szlifierkach
CNC lub ostrzarkach z intensyw-
nym chtodzeniem olejowym.

Pily HM serii
LL CUT MM

Ze sporym zainteresowa-
niem ze strony odwiedzajacych
hanowerskie targi spotkaty sie
tez pity przemystowe HM serii
LL CUT MM, ktére nie wyma-
gaja dodatkowego podparcia
odcinanych drobnych elemen-
téw, a dzieki zastosowaniu spe-
cjalnego uzebienia pozwalajg na
uzyskanie bardzo wysokiej jako-
ci ciecia przy braku wyszczer-
bien na krawedziach. Weglik
spiekany HM marki CERATIZIT

NARZEDZIA 1

o twardoéci powyzej 2100 HV,
wykonany w technologii ULTRA-
FINE, zapewnia wyjatkowo dtu-
g3 zZywotnos¢, a wysokiej jakosci
stal gwarantuje duza sztywnos$¢
przy niewielkiej grubosci narze-
dzia. Specjalny ksztatt ptytki
oraz geometria uzebienia po-
zwalaja uzyskac wysoka wydaj-
nosc¢ ciecia, doskonata jakos¢
cietej powierzchni oraz duza
wygode pracy.

Zastosowanie precyzyjnej
technologii szlifowania dysku
oraz procesu wywazania dy-
namicznego zapewnia stabilna
prace pity oraz eliminuje zjawi-
sko drgan w trakcie skrawania.
Pity sa wykonane w technolo-
gii pit przemystowych, gdzie
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odchytki od wymiaréw nomi-
nalnych sa zawezone do setnych
czesci milimetra. Przeznaczone
sa do ciecia na specjalistycznych
maszynach przystosowanych
do obrébki matych elementéw
i stosuje sie je do masowej pro-
dukcji drobnych elementéw (w
tym m.in. klockéw drewnianych
czy zabawek), listew, konstruk-
¢ji mebli, do ciecia pakietowe-
go listew i elementéw o matych
gabarytach czy ciecia materiatu
o przekroju do 25 mm. GLOBUS
oferuje pity z uzebieniem GSL5
oraz GSP5 (pity prawe lub lewe)
w zaleznoéci od kierunku poda-
wania materiatu. ]

& | GLOBUS
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petnoweglikowe

POLCOMM to znany na polskim rynku producent narzedzi skrawajacych,
ktory od 17 lat dostarcza profesjonalne narzedzia zarowno potentatom rynku,
jak i mnigjszym przedsiebiorstwom z branzy drzewnej, meblarskiej i stolarki
otworowej. Firma produkuje narzedzia ze stali szybkotnacej, weglika spiekanego
i diamentu polikrystalicznego.

Bogaty i nowoczesny park
maszynowy, jaki posiada
POLCOMM, stwarza wrecz
nieograniczone mozliwosci pro-
dukcyjne. Producent znany jest
z realizacji zadan nietypowych,
specjalizuje sie w zamowie-
niach projektowanych ade-
kwatnie do potrzeb i specyfiki
pracy klienta. Przedsiebiorstwo
skupia sie na zindywidualizowa-
nej ofercie, wizytuje potencjal-
nych klientéw i poszukuje dla
nich nowych, lepszych rozwia-
zan konstrukcyjnych. Efektem
sg narzedzia dostosowane do
wymogow maszyny i rodzaju

obrabianego materiatu. Firma
zaspokaja zapotrzebowanie
rynku na produkty o nietypo-
wych wymiarach oraz zastoso-
waniach, dostarcza specjalne
rozwigzania, ktére czesto wy-
konuja jednoczesnie dwie lub
trzy operacje. Klienci, poza
otrzymaniem produktéw sto-
sownych do wymagan, zyskuja
réwniez optymalizacje proce-
séw produkcyjnych: krétszy
czas obrdbki, nizsze koszty pro-
dukcji. Taka forma dziatalnosci
przynosi marce POLCOMM wy-
mierne korzysci i stawia ja na
pozycji wiarygodnego partnera.
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Szeroki asortyment frezéw spiralnych.
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Frezy do obrdbki
drewna i materialow
drewnopochodnych

Bogata oferta firmy
POLCOMM zawiera m.in. frezy
do obrébki drewna i materiatéw
drewnopochodnych. Producent
realizuje specyficzne potrzeby
klientéw, dostarczajac frezy
trzpieniowe i nasadzane, dedy-
kowane do okreslonych zadan,
poczawszy od prostych czyn-
nosci, az po zaawansowane
wykonczenia.

Frezy trzpieniowe podzielo-
ne sa na kilka odrebnych grup:
proste, profilowe, spiralne, co
utatwia odbiorcy poruszanie
sie w szerokim asortymencie.
W potowie tego roku POLCOMM
zdecydowat sie na uzupetnienie
swojej oferty tzw. standardami
rynkowymi w zakresie frezéw
trzpieniowych. Wieloletnie do-
Swiadczenie pozwolito tatwo
wytypowac najbardziej popu-
larne na rynku egzemplarze
narzedzi. Wybrane wymiary
frezéw spiralnych beda teraz
wysytane do odbiorcéw w cig-
gu dwudziestu czterech godzin.
To nowos¢ w ofercie firmy, do-
tychczas klienci musieli czeka¢
na realizacje zamoéwien mini-
mum kilka dni. Wéréd szybko
dostepnych narzedzi sa pet-
noweglikowe frezy trzpieniowe
wstepne i wykanczajace. To
frezy monolityczne, wykonane
z wysokiej jakosci weglika spie-
kanego, posiadajace trzy spiral-
ne ostrza tnace. Charakteryzuje

je odpowiednio zaprojektowana
geometria ostrzy utatwiajaca
odprowadzanie wiéréw do goéry.
Narzedzia te przeznaczone sa
do rozcinania, rowkowania
i frezowania. Swietnie
sprawdzaja sie przy pra-
cy w drewnie, ptycie
MDF, laminowanej
ptycie wiérowej i PCV,
mozna nimi obra-
bia¢ réwniez ptyty HDF

i sklejke. Stosowane sa zaréwno
na obrabiarkach gérnowrzecio-
nowych, jak i zautomatyzowa-
nych centrach obrébczych CNC.
Dostepne w 24 godziny produk-
ty to na razie kilkanascie pozycji
w réznych wymiarach, z dwéch
grup produktowych.

Frezy wstepne dedykowa-
ne sa do obrébki zgrubnej: fre-
zowania waskich ptaszczyzn,
wycinania prosto- i krzywoli-
niowego. Dostepne sa takze
egzemplarze frezéw do gtebo-
kich wybran. Narzedzia do ob-
rébki wstepnej maja adekwatny
do geometrii ostrza rozdzielacz
widéra (potocznie zwany na
rynku famaczem widra), ktéry
zwieksza stopien rozdrobnie-
nia wiéra. Druga grupa frezéw
przeznaczona jest do obrdbki
wykanczajacej: do frezowania
waskich ptaszczyzn prosto-
i krzywoliniowo, frezowania
otwordéw przelotowych, np. pod
wktadke zamka, klamke czy wi-
zjer. Zaréwno frezy wstepne, jak
i wykanczajace maja mozliwos¢
wiercenia otworéw. Narzedzia

Frezy do obrébki zgrubnej z rozdrabniaczem widra.

te sa efektem wieloletnich do-
Swiadczen firmy w realizacji
projektéw wymagajacych spe-
cjalnych rozwiazan. Oferowane
frezy spiralne maja podniesiona
trwatos¢ i wytrzymatose, spet-
niaja wysokie wymagania, ja-
kie stawiaja najnowsze trendy
w procesach obrébki drewna
i materiatdw drewnopochodnych.

Poza dostepnymi ,od reki”
frezami spiralnymi POLCOMM
produkuje szereg innych rozwig-
zan w tym zakresie. W ofercie
sa frezy spiralne wykonane ze
stali szybkotnacej i z weglika
spiekanego, w réznych geome-
triach ostrza, z kilkoma warian-
tami rowka wiérowego, takze
ze specjalnymi powtokami wy-
dtuzajacymi zywotnos¢. Firma
projektuje réwniez rozwigzania
dedykowane pod konkretne pro-
file. Produkowane s3 tez frezy
wstepno-wykanczajace, ktére

r

gwarantuja skrécenie czasu
obrdbki, eliminujac koniecznos¢
wymiany narzedzi w trakcie
procesul.

Nowa oferta POLCOMM
ma na celu lepsze zaspoko-
jenie potrzeb rynku. Firma
nadal oferuje petne wsparcie
klientom poszukujacym indy-
widualnych rozwiazan, projek-
tujac narzedzia specjalistyczne
0 wysokim stopniu technicz-
nego zaawansowania. Zakres
produkowanych przez firme
narzedzi obejmuje: frezy i gto-
wice trzpieniowe, frezy i gto-
wice nasadzane, wiertta, pity
tarczowe, noze wymienne i sys-
temy mocowan. Waznym ele-
mentem dziatalnosci firmy sa
rowniez ustugi serwisowe, czyli
ostrzenie i petna regeneracja
narzedzi skrawajacych. [ ]

G | roLcoOMM

Frezy do obroébki wykanczajacej.

Frezy spiralne.
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Efektywne trio
markl Frezite
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Na stoisku firmy Frezite odwiedzajacy hanowerskie targi LIGNA mogli zapozna¢
sie z kilkoma nowosciami portugalskiego producenta. Byty to m.in.: system odciagu

dla operacji skrawania Tornado, zestaw okienny dla matych stolarzy Easy Six oraz frez
diamentowy do frezowania wstepnego Pluma.

TORNADO
— efektywne
usuwanie widra
w obrabiarkach CNC
Jedna z nowosci na targowej
ekspozycji Frezite byt efektywny
system odciggu widra do zasto-
sowania w obrabiarkach CNC
o nazwie Tornado, pozwalajacy
na szybkie usuwanie wiéréw po-
wstatych w procesie frezowa-
nia, profilowania oraz rozkroju.
Ich efektywne odprowadzanie

zapewnia specjalnie powlekany
korpus odporny na rdze, ktéry
redukuje przyleganie widréw
do powierzchni. System odcia-
gowy pracuje od 3 do 5 mm
nad obrabiana ptyta. Poprzez
wytwarzane podcisnienie widry
sg odrzucane w gére i trafiaja
bezposérednio do odciagu.
System zaprojektowano
z mysla o mozliwie najwiek-
Szym usprawnieniu montazu —
tatwo mozna go demontowac

System Tornado i glowice Pluma na targach LIGNA.
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i montowac zaréwno w stan-
dardowych uchwytach typu HSK
63F, jak i ISO 30 czy SK 30. Nie
ma koniecznoéci zakupu fre-
zéw od konkretnego dostawcy,
bo nowe rozwiazanie Frezite
mozna stosowac¢ z normalnym
uchwytem trzpieniowym:
wowczas nakretke uchwytu
zastepuje sie po prostu syste-
mem Tornado. Stalowy korpus
wydtuza zywotnos¢ systemu,
a wyposazenie go w pierscien

zabezpieczajacy zapobiega do-
stawaniu sie do koszyczka i na-
kretki kurzu.

Tornado ma ksztatt Scietego
stozka ze szczelinami wentyla-
cyjnymi. Montuje sie go bezpo-
Srednio pod uchwytem narzedzia
i mozna go regulowac w zalezno-
$ci od gtebokoéci obrébki. Dzieki
zastosowaniu stalowego korpusu
system ma bardzo dtuga zywot-
nos¢, co przektada sie na nizsze
koszty produkgji. Na optacalnos¢
eksploatacji wptywa tez fakt, ze
zastosowanie efektywnego sys-
temu odciagu pozwala zreduko-
wac temperature narzedzia oraz
obszaru skrawanego, przez co
frezy wolniej sie zuzywaja.

Zastosowanie systemu
Tornado zapewnia czystsze po-
wierzchnie, wydtuza zywotno$¢
narzedzia, a przez to, ze widry sa
lepiej odprowadzane, zreduko-
wane jest tez obcigzenie maszy-
ny. Z kolei operatorom obrabiarek
Tornado zapewnia lepsza jakos¢
powietrza, a tym samym popra-
we warunkéw pracy.

Easy Six — zestaw
narzedzi dla matych
stolarzy

Spore zainteresowanie na
targach LIGNA wzbudzita réw-
niez kolejna nowos¢ od Frezite:
zestaw narzedzi dla matych
fabryk okiennych i zaktadéw
rzemies$iniczych ,Easy Six’,
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Stoisko firmy Frezite na targach LIGNA.

sktadajacy sie z 22 narzedzi i 6
pierécieni dystansowych, ktéry
pozwala na szybkie i ekonomicz-
ne wytwarzanie okien. Po stronie
zalet takiego rozwiazania warto
wymieni¢ nie tylko czas trwania
procesu produkcyjnego, ktéry
jest krétszy o potowe w po-
réwnaniu do tradycyjnych tech-
nologii, ale takze optacalnos¢
wytwarzania nawet niewielkiej
ilosci okien przy zachowaniu ich
najwyzszej jakosci. Profil okien-
ny mozna tatwo zmieni¢ — w tym
celu wystarczy tylko przetozy¢
gtowice i utozy¢ je we wiasciwej
kolejnosci. Zastosowanie mo-
dutowej konstrukcji umozliwia

Modutowy zestaw narzedzi Easy Six.

wykonanie szesciu réznych profili
okiennych oznaczonych symbo-
lami: V68, )V68, IV78, V78, IV92,
JV92. Wszystkie gtowice zestawu
bazuja na wymiennych nozach,
ktére zapewniaja powtarzalnos¢
odwzorowywania profili. W przy-
padku stolarzy, ktérzy w swojej
ofercie maja tylko jeden rodzaj
profili, nie ma koniecznosci na-
bywania wszystkich gtowic, ktére
w razie potrzeby mozna dokupic¢
pézniej.

Zestaw mozna stosowac na
tradycyjnych maszynach typu
frezarka dolnowrzecionowa,
co eliminuje konieczno$¢ zaku-
pu drogiego, specjalistycznego

NARZEDZIA 1

sprzetu. Wychodzac naprzeciw
oczekiwaniom stolarzy i matych
fabryk, Frezite oferuje narzedzia
z otworem o $rednicy od 30 do
50 mm, a ich parametry dopaso-
wywane s3a do posiadanej przez
klienta maszyny.

Aby utatwi¢ prace stolarzom,
firma Frezite zaprojektowata
specjalny arkusz kalkulacyjny
,Easy 6 Calculator”, ktéry uta-
twia obliczenie wymiaréw okna
czy zapotrzebowanie na drewno
i szkto, a kazdy zestaw zaopa-
trzony jest w wykaz wszystkich
narzedzi potrzebnych do wyko-
nania konkretnego profilu oraz
ich uktad.

System Tornado.
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Pluma -
aluminiowe glowice
wykanczajace na
noze diamentowe
Prezentowana przez Frezite
nowoscia opracowana z mysla
o zakfadach, w ktérych obrabia-
ne s ptyty MDF, widrowe i sklejki
(powlekane i niepowlekane), sa
aluminiowe gtowice wykanczaja-
ce na wymienne noze diamento-
we (DP). Sa one przeznaczone do
pracy w posuwie wspotbieznym
i przeciwbieznym i zapewniaja
redukcje zuzycia energii i silnika,
obnizenie poziomu hatasu oraz
wzrost niezawodnosci i produk-
tywnosci. Gtowice montuje sie
fatwo i szybko, a precyzje usta-
wienia zapewniaja wykonane
z diamentu polikrystalicznego
DP wymienne noze — te same
dla pozytywnego i negatywne-
go kata osiowego. Pozwalaja one
na idealne wykonczenie na obu
krawedziach materiatu. Zaleta
gtowicy diamentowej jest tez
naprzemienny kat osiowy oraz
efektywne odprowadzanie widra.
Korpus gtowicy Pluma wyko-
nany jest z lekkich stopéw, przez
co narzedzie jest bardzo lekkie,
a zarazem odporne na zuzycie.
Zréznicowane ksztatty korpusu
sprawiaja, ze mozna je stosowac
na okleiniarkach réznego typu
(jedno- i dwustronnych). [ ]
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Maksymalna glebokosc ciecia w drewnie “ B

pity GSA 18V-32 wynosi 230 mm.

dla wymagajacych

—roonomiczne narzedzie

Nowa akumulatorowa pila szablasta GSA 18V-32 Professional marki Bosch to
narzedzie, ktore sprawdzi sie w wyjatkowo trudnych warunkach pracy.

Pita stanowi swietna alternatywe dla modeli sieciowych i doskonale nadaje sie do
prac, ktére wymagaja trzymania narzedzia nad gtowa, takich jak przycinanie rur
instalacyjnych lub tuneli wentylacyjnych oraz do prac wyburzeniowych.

Nowa rekojesé
i system tlumienia
drgan

Pita szablasta GSA 18V-
32 Professional posiada nowa
rekojes¢, ktéra w przeciwien-
stwie do klasycznej rekojesci
zamknietej umozliwia wygod-
ne trzymanie narzedzia w wielu
pozycjach, w sytuacjach nie-
typowych lub wymagajacych

dtuzszej pracy. Jest tez wyposa-
zona w aktywny system ttumie-
nia drgan, gdzie zintegrowany
w obudowie przektadni ciezarek
przeciwdziata w sposéb ciagty
sitom masowym. Dzieki temu
rozwiazaniu nowa pita szabla-
sta Bosch oferuje najnizszy
poziom drgan w tej klasie na-
rzedzi, a rezultatem jest mniej
meczaca praca.
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Szybkie tempo
pracy, szybkie
przezbrajanie

W pile GSA 18V-32 Pro-
fessional mozna wtaczy¢ ruch
oscylacyjny, ktéry zapewnia
szybkie tempo pracy. Narzedzie
posiada regulacje predkosci
skokowej, dzieki czemu moz-
na je dostosowac do witasci-
wosci obrabianego materiatu.

Producent wyposazyt tez pite
w system tagodnego rozruchu,
ktéry umozliwia precyzyjne
nacinanie. Dodatkowa zaleta
jest system beznarzedziowej
wymiany brzeszczotdéw, ktéry
wygodnie obstuguje sie row-
niez w rekawicach: po obré-
ceniu duzego pierscienia przy
nasadzie otwiera sie uchwyt
SDS i mozna wyjac brzeszczot.
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Ponadto pita GSA 18V-32 Pro-
fessional posiada metalowy
hak, ktéry pozwala zawiesi¢
urzadzenie na drabinie lub
rusztowaniu miedzy kolejnymi
etapami pracy. Dzieki temu
uzytkownik moze odtozy¢ urza-
dzenie w bezpieczne miejsce,
nie marnujac czasu.
Akumulatorowa pita
szablasta GSA 18V-32 Pro-
fessional jest standardowo
wyposazona w akumulator
o pojemnosci 5,0 Ah i oferuje
optymalna w tej klasie na-
rzedzi relacje mocy do wagi.
W wyposazeniu standardowym
znajduja sie takze dwa brzesz-
czoty oraz tadowarka. [ ]

Pita szablasta GSA 18V-32 Professional posiada nowa rekojesc, ktéra w przeciwienstwie do System beznarzedziowej wymiany brzeszczotow
klasycznej rekojesci zamknietej umozliwia wygodne trzymanie narzedzia w wielu pozycjach. wygodnie obstuguje sig rowniez w rekawicach.
DANE TECHNICZNE: PILA SZABLASTA GSA 18V-32 PROFESSIONAL

Napiecie/pojemnos¢ akumulatora 18 V/5,0 Ah

Maks. glebokos¢ ciecia w drewnie 230 mm

Glebokos¢ ciecia w metalu 20 mm

Diugosc skoku pity 32 mm

Predkosc skokowa bez obcigzenia 0-2.500 min.?

Emisja drgan (ciecie drewna) 11,6 m/s?

Wymiary (dtugosc x szerokosc x wysokosc) 482 x 101 x 218 mm (z akumulatorem)
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Mniejsze ryzyko pozaru,
WYZzsza jakosC produkc)

. Nowoczesna linia produkcyjna wymaga utrzymania restrykcyjnych warunkow
pracy. Jednym z bardzo istotnych czynnikow jest wiasciwy poziom wilgotnosci,

ktéry powoduje mniejsze zuzycie farb, klejow, lakieréw i srodkow rozcienczajacych.
Zachowanie odpowiedniej wilgotnosci powietrza pozwala tez na zmniejszenie napiecia
elektrostatycznego, a tym samym na zredukowanie ryzyka pozaréw, zmniejszenie
zawartosci pytow i kurzu w powietrzu - zwilaszcza najdrobniejszych frakcji, ktore
sa najtrudniejsze do wyeliminowania, a ktére sprawiaja najwiecej problemaow
w stolarniach i zaktadach przemystu drzewnego.

Uwaga na pyt
drzewny!

Pyt drzewny powstajacy
podczas mechanicznej obrébki
drewna jest bardzo ucigzliwy,
a najwieksze zapylenie jest na
stanowiskach pracy przy szli-
fierkach, pilarkach tarczowych
i formatowych oraz tokarkach.
Pyty drewna twardego (debu
i buku) maja dziatanie rako-
twércze, a niektére gatunki
drewna tropikalnego oddzia-
tuja toksycznie na organizm
ludzki. Stezenie pytu na sta-
nowiskach roboczych - a tym
samym liczbe przerw w ciggu  Nawilzanie powietrza pozwala zredukowaé ryzyko wybuchu i pozaru.
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dnia — mozna zmniejszy¢ dzieki
nawilzaniu powietrza.

Obok dolegliwosci zdro-
wotnych i choréb zawodowych
zapylenie stwarza réwniez wa-
runki zagrozenia pozarem i wy-
buchem, dlatego stosowanie
instalacji nawilzajacych powie-
trze znacznie podnosi réwniez
bezpieczenstwo pracy. Tego
typu instalacje mozemy znalez¢
w ofercie firmy STERNAL, kté-
ra oferuje systemy nawilzania
powietrza projektowane i do-
pasowywane indywidualnie do
potrzeb i wymogoéw technolo-
gicznych istniejacych w danym
zaktadzie produkcyjnym.

Czynnikiem nawilzajacym
w instalacjach Sternal jest
zimna woda, ktéra dodatkowo
zapewnia chtodzenie adiaba-
tyczne w pomieszczeniach,
poprawiajac komfort i warunki

pracy.

Systemy nawilzajgce
niskocisnieniowe
i wysokocisnieniowe
STERNAL oferuje systemy
niskoci$nieniowe i wysokoci-
Snieniowe, ktére zapewniaja
utrzymanie statego poziomu
wilgotnosci, chtodzenia adia-
batycznego, redukcji zapyle-
nia, a wiec eliminuja zrédta
powstawania pozaru. W ofercie

REKLAMA

PREZENTACIJE

Na swoim koncie STERNAL ma setki instalacji dostarczonych dla klientéw na terenie catej Europy.

znajdziemy ponadto instalacje
typowo przeciwpozarowe oraz
kanatowe w zintegrowanym
systemie wentylacji.

Aby sprostac rosnacym wy-
maganiom klientéw oraz coraz
bardziej restrykcyjnym wyma-
ganiom proceséw produkcyj-
nych, STERNAL nieustannie
opracowuje nowe rozwigzania,
a najlepszym potwierdzeniem
niezawodnosci stosowanych

technologii oraz wysokiego
profesjonalizmu sa setki insta-
lacji dostarczonych dla klientéw
na terenie catej Europy.

Pelny serwis w cenie

Firma STERNAL jako pol-
ski producent systeméw na-
wilzania powietrza od 25 lat
zapewnia najwyzsza jakos¢
i najnizsze ceny oferowanych
rozwigzan. Klient nabywajacy

instalacje tej marki ma réwniez
zagwarantowany petny serwis
gwarancyjny i pogwarancyjny,
a pracownicy firmy dojezdzaja
do klienta i doradzaja mu na
miejscu. Nie bez znaczenia jest
tez fakt, ze montaz systemoéw
nawilzajacych odbywa sie bez
zatrzymania produkcji, a wiec
nie generuje strat po stronie
inwestora. ]
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Sternal International Sp. z 0.0. | 71-869 Szczecin, ul. Stotczynska 94 | Tel./fax (+48 91) 487 36 71 | e-mail: adam@sternal.com.pl
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Serwis narzedzi cic optraca

Lato to dla jednych czas wytezonej pracy ze wzgledu na dobre warunki pogodowe,
jednoczesnie to takze sezon urlopowy, gdzie wielu wyjezdza w celu regeneracj,

a inni pozostaja na miejscu, wykorzystujac luzniejszy okres na sprawy techniczno-
organizacyjne. Warto zatem pomysle¢ o przegladzie narzedzi, ktérymi w kolejnych
miesigcach mamy zamiar pracowac na petnych obrotach i jednoczesnie zarabiaé.

Specjalisci z firmy serwisnarzedzi.com radza, jak o nie zadbac.

Kazde narzedzie podczas ty-
siecy strzatéw wykonywanych
podczas prac budowlanych
i konstrukcyjnych ulega zu-
zyciu, w mniejszym lub wiek-
szym stopniu, co zalezne jest
od wielu czynnikéw, jak np.
prawidtowo ustawione ci$nie-
nie robocze w stosunku do
danej czynnosci oraz rodzaj
drewna, w ktére wbijamy tacz-
niki. Ogdlna zasada jest, zeby
pracowa¢ z mozliwie niskim
cisnieniem, ktére jednocze-
$nie wystarcza do wtasciwego

REKLAMA

wbicia okreslonego typu tacz-
nika. Niestety czesto zdarza
sie, ze sprezarki na budowach
oraz zaktadach produkcyjnych
,rozkrecone” sa do maksymal-
nych wartosci, aby gwozdzie
i zszywki zawsze sie w petni
wbijaty. Zbyt wysokie cisnienie
skutecznie ostabia amortyza-
tor, skracajac jego zywotnos¢.
Jest to element, ktérego zakup
i wymiana jest stosunkowo
niewielkim wydatkiem, jednak
gdy jest uszkodzony, prowa-
dzi do dalszych konsekwencji

/ serwisnarzedzi

WWW.SERWISNARZEDZI.COM
INFO@SERWISNARZEDZI.COM

4%1}

iy

TEL. 691517 171
605 670072
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i usterek, co finalnie uniemoz-
liwia prawidtowa prace urza-
dzenia i generuje dodatkowe
koszty naprawy. Istotna jest
takze podstawowa konser-
wacja narzedzia prowadzona
przez uzytkownika narzedzia,
czyli regularne, odpowiednie
smarowanie podzespotdw.

Dobry serwis
to podstawa

Niektére usterki sa trud-
ne do zdiagnozowania bez
wczeéniejszego rozebrania
urzadzenia. Dlatego niezalez-
nie od stanu narzedzi warto
regularnie przekazywac je
specjalistom, ktérzy ocenig ich
faktyczna kondycje, zdiagnozu-
ja ewentualne elementy wyma-
gajace wymiany i zaproponuja
najkorzystniejszy wariant ser-
wisu, co pozwoli na dalsza pra-
ce i kolejne tysigce strzatéw. Po
takim zabiegu mamy pewnos¢,
ze gdy sezon wystartuje w pet-
ni, nasze narzedzia sa gotowe
do dziatania i unikniemy niepo-
trzebnych przestojéw podczas
pracy spowodowanych ztym
stanem technicznym narze-
dzi. Chcac utatwic procedure

dostarczania narzedzi do ser-
wisu, serwisnarzedzi.com pro-
ponuje ich odbiér na wtasny
koszt poprzez firme kurierska.
Specjalisci z firmy diagnozu-
ja stan techniczny, informuja
o nim wiasciciela i proponuja
konkretne rozwigzanie. Ist-
nieje takze mozliwos¢ napra-
wy urzadzen bezposrednio
u klienta. Wystarczy umoéwic
sie telefonicznie lub mailowo
z dziatem serwisu.

Rodzajéow usterek jest
wiele. Jedne sa mato skompli-
kowane i nie wymagaja duzego
budzetu, aby je usuna¢, inne,
powazniejsze, wymagaja wy-
miany kilku podzespotéw. Tak
czy inaczej warto sprawdzic¢
narzedzie zawczasu i uniknac
awarii. Przeglady i naprawy
po prostu sie optacajg, bo
straty poniesione podczas
przestojow sg zdecydowanie
wieksze. Nie wspominajac
o dotkliwych karach umow-
nych wyniktych z tytutu opdz-
nien, ktére coraz czesciej sa
stosowane juz nie tylko przy
duzych kontraktach. ]
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